
 

УВЕДОМЛЕНИЕ  
ОБ ИЗМЕНЕНИЯХ 

№ 431-03-2053 от 30.07.2025 

Дата вступления в силу: 
01.08.2025 

Касательно: изменений к Сборнику Правил по контейнерам (Общие положения по 
техническому наблюдению за контейнерами; Правила изготовления контейнеров: часть I 
«Основные требования», часть II «Контейнеры для генеральных грузов», часть III 
«Изотермические контейнеры», часть IV «Контейнеры-цистерны», часть VI «Контейнеры 
для сухих сыпучих грузов без давления», часть VII «Офшорные контейнеры», Правила 
технического наблюдения за изготовлением контейнеров, материалов и изделий для 
контейнеров, Правилам технического наблюдения за контейнерами в эксплуатации), НД 
№ 2-090201-014. 
Перечень изменений указан ниже. 
 
Указания по применению: 
1. Довести содержание настоящего Уведомления до сведения инспекторского 
состава подразделений РС, заинтересованных организаций и лиц в регионе 
деятельности подразделений РС. 
2. Применять положения настоящего Уведомления в практической деятельности РС 
с момента вступления изменений в силу*.  
 
* Положения настоящего Уведомления не применяются для работ, выполняемых по уже 
заключенным договорам (договорам-заявкам) на дату опубликования изменений. 

Генеральный директор                                                                 С.А. Куликов 

Исполнитель: Лебедев Г.Д. 431 +7 (812) 315-46-98 
 



ИЗМЕНЕНИЯ К СБОРНИКУ ПРАВИЛ ПО КОНТЕЙНЕРАМ, ВЕРСИЯ 01.01.2025 

ПЕРЕЧЕНЬ ИЗМЕНЕНИЙ 

ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ ПО ТЕХНИЧЕСКОМУ НАБЛЮДЕНИЮ ЗА КОНТЕЙНЕРАМИ 

Элемент Применимость Описание Примечания 
Пункт 1.1.1 Контейнеры Введены новые определения.  

Пункт 2.1.2 Контейнеры  
Изготовление 

Исключены требования к клеймению на 
контейнере, введены новые коды 
номенклатуры. 

 

Таблица 2.1.3 Контейнеры  
Изделия для контейнеров 

Введены новые коды номенклатуры.  

Пункт 3.1.4 Техническая документация на 
контейнеры, материалы и изделия для 
контейнеров 

Введено уточнение по предоставлению 
документации. 

 

ПРАВИЛА ИЗГОТОВЛЕНИЯ КОНТЕЙНЕРОВ 

ЧАСТЬ I. ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ 

Элемент Применимость Описание Примечания 

Пункт 4.1.2 Контейнеры  
Эксплуатация 

Маркировка 

Введена маркировка даты 
модернизации/модификации на табличке 
КБК. 

 

Пункт 4.2.1.4 Контейнеры  
Изготовление 

Маркировка 

Уточнено нанесение массы тары на 
контейнере. 

 



Элемент Применимость Описание Примечания 

Пункт 5.1.2.2 (удален) Контейнеры  
Изделия для контейнеров 

Угловые фитинги 

Уточнены требования к простановке 
штампов. 

 

Пункт 5.1.3 Контейнеры  
Изделия для контейнеров 

Угловые фитинги 

Заменены рисунки с обозначениями 
элементов фитинга. 

 

ЧАСТЬ II. КОНТЕЙНЕРЫ ДЛЯ ГЕНЕРАЛЬНЫХ ГРУЗОВ 

Элемент Применимость Описание Примечания 

Пункт 1.1.4 Контейнеры для генеральных грузов 
Изготовление 

Уточнены требования для контейнеров с 
возможностью перевозки сыпучих грузов 
с кодом BK2 по МКМПОГ. 

 

Пункты 3.2.2 — 3.2.3 Контейнеры  
Изготовление 

Испытания 

Уточнено описание подъема за верхние 
угловые фитинги 

 

Пункты 3.10.2 и 3.11.2 Контейнеры  
Изготовление 

Испытания 

Введены требования к возможности 
изменения нагрузки. 

 

Пункт 3.13.2 Контейнеры для генеральных грузов 
Изготовление 

Уточнены требования для контейнеров с 
возможностью перевозки сыпучих грузов. 

 



ЧАСТЬ III. ИЗОТЕРМИЧЕСКИЕ КОНТЕЙНЕРЫ 

Элемент Применимость Описание Примечания 

Пункты 1.3.1.4 – 
1.3.1.6 (удалены), 
1.4.2 (удален), глава 
2.8, глава 2.9 
(удалена) 

Изотермические контейнеры  
Изделия для контейнеров 

Холодильная и/или отопительная 
установка 

Уточнены требования  

Пункт 3.8.6.3 Изотермические контейнеры  
Изделия для контейнеров 

Холодильная и/или отопительная 
установка 

Внесена редакционная правка.  

ЧАСТЬ IV. КОНТЕЙНЕРЫ-ЦИСТЕРНЫ 

Элемент Применимость Описание Примечания 

Пункт 2.2.8 Контейнеры-цистерны  
Проектирование 

Уточнена формула расчета 
эквивалентного значения толщины 
сосуда. 

 

ЧАСТЬ VI. КОНТЕЙНЕРЫ ДЛЯ СУХИХ СЫПУЧИХ ГРУЗОВ БЕЗ ДАВЛЕНИЯ 

Элемент Применимость Описание Примечания 

Часть VI Контейнеры для сухих сыпучих грузов 
Изготовление 

Часть полностью переработана с учетом 
положений стандартов ISO. 

 



ЧАСТЬ VII. ОФШОРНЫЕ КОНТЕЙНЕРЫ 

Элемент Применимость Описание Примечания 

Пункт 1.2.1 Офшорные контейнеры 
Изготовление 

Введено новое определение.  

Пункт 1.4.2 (удален) Офшорные контейнеры 
Проектирование 

Уточнены требования к простановке 
штампов. 

 

Пункты 3.1.6 — 3.1.9 Офшорные контейнеры 
Проектирование 

Уточнены требования к опорам под 
оборудование и защите. 

 

Пункт 7.5.2 Офшорные контейнеры 
Проектирование 

Уточнены требования к маркировке на 
информационной табличке. 

 

Пункт 9.5.5 Офшорные контейнеры 
Подъемное приспособление 

Введено требование по твердости 
материала цепи. 

 

Пункт 9.7.6 Офшорные контейнеры 
Подъемное приспособление 

Уточнены требования в маркировке.  

ПРАВИЛА ТЕХНИЧЕСКОГО НАБЛЮДЕНИЯ ЗА ИЗГОТОВЛЕНИЕМ КОНТЕЙНЕРОВ, МАТЕРИАЛОВ И ИЗДЕЛИЙ 
ДЛЯ КОНТЕЙНЕРОВ 

Элемент Применимость Описание Примечания 

Таблица 3.2.3 Изотермические контейнеры  
Изделия для контейнеров 

Холодильная и/или отопительная 
установка 

Уточнены требования.  



Элемент Применимость Описание Примечания 

Глава 3.9 Контейнеры-цистерны 
Изделия для контейнеров 

Испытания 

Уточнено описание испытания на 
прочность. 

 

Пункт 3.10.5 и 
глава 3.11 

Изотермические контейнеры  
Изделия для контейнеров 

Холодильная и/или отопительная 
установка 

Уточнены требования.  

Пункт 5.4.1. Предприятия (изготовители) контейнеров 
Аттестация сварщиков 

Уточнена формулировка требований.  

Пункт 5.15.1.1 Контейнеры 
Изготовление 

Исключены требования к клеймению на 
фитинге. 

 

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 

ТЕХНИЧЕСКОЕ НАБЛЮДЕНИЕ ЗА ИЗГОТОВЛЕНИЕМ КОНТЕЙНЕРОВ-ЦИСТЕРН С СОСУДОМ ИЗ ПКМ 

Элемент Применимость Описание Примечания 

Пункты 1.3.2.1, 1.3.2.2, 
1.3.3.1, 1.3.3.2, 1.4.7.1 
и 1.4.7.2 

Съемные цистерны с сосудом из ПКМ 
Изготовление 

Уточнены ссылки на часть VIII «Съемные 
цистерны с сосудом из полимерных 
композиционных материалов» Правил 
изготовления контейнеров 

 



ПРАВИЛА ТЕХНИЧЕСКОГО НАБЛЮДЕНИЯ ЗА КОНТЕЙНЕМИ В ЭКСПЛУАТАЦИИ 

Элемент Применимость Описание Примечания 

Пункт 2.5.2.5 Организации или компании, 
действующих в рамках 
резолюции ИМО MSC.380(94) для 
определения проверенной массы 
брутто контейнеров 

Введено требование к системе 
менеджмента качества. 

 

Пункт 3.4.3.2 Контейнеры-цистерны 
Испытания 

Внесены изменения редакционного 
характера. 

 

Пункт 3.5.5.2 Съемные цистерны с сосудом из 
ПКМ 

Эксплуатация 

Уточнены ссылки на часть VIII «Съемные 
цистерны с сосудом из полимерных 
композиционных материалов» Правил 
изготовления контейнеров. 

 

Таблица 3.7.1 Офшорные контейнеры 
Эксплуатация 

Уточнены требования к 
освидетельствованиям. 

 

Таблица 3.7.5 Офшорные контейнеры 
Подъемные приспособления 

Эксплуатация 

Уточнены требования к 
освидетельствованиям. 

 

Пункты 3.7.7.1.1 — 3.7.7.1.11, 
3.7.7.2.3, 3.7.7.3 

Офшорные контейнеры 
Подъемные приспособления 

Эксплуатация 

Уточнены требования к допустимым 
повреждениям. 

 

Пункт 4.1.2 Контейнеры 
Модернизация 

Уточнены требования к месту 
проведения. 

 

Пункты 4.3.5 и 4.3.7 — 4.3.10 Контейнеры 
Эксплуатация 

Уточнены требования к допустимым 
повреждениям. 

 



Элемент Применимость Описание Примечания 

Пункт 5.1.7 Офшорные контейнеры 
Подъемные приспособления 

Эксплуатация 

Уточнены требования при нанесении 
маркировки при освидетельствовании. 

 



ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ ПО ТЕХНИЧЕСКОМУ НАБЛЮДЕНИЮ 
ЗА КОНТЕЙНЕРАМИ 

1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

1.1 ОПРЕДЕЛЕНИЯ, СОКРАЩЕНИЯ И ПОЯСНЕНИЯ 

Пункт 1.1.1. Пункт дополняется следующими новыми определениями (в алфавитной 
последовательности в отношении существующих): 
 

« Г р у з о в о й  о б ъ е м  – пространство контейнера, ограниченное торцевыми и 
боковыми стенками, основанием и крышей, когда все отверстия закрыты. 

И н т е р ф е й с  д л я  в н е ш н е г о  у с т р о й с т в а  ф у м и г а ц и и  – точка (точки) для 
подключения или отсоединяется любого внешнего устройства фумигации к контейнеру. 

К о н т е й н е р ы  д л я  м а с с о в ы х  г р у з о в  – система удержания (включая любой 
вкладыш или любое внутреннее покрытие), предназначенная для перевозки твердых 
веществ, находящихся в непосредственном контакте с системой удержания. Настоящее 
определение не распространяется на тару, контейнеры средней грузоподъемности для 
массовых грузов, крупногабаритную тару и съемные цистерны. Выделяются следующие 
типы: 

к о н т е й н е р  д л я  м а с с о в ы х  г р у з о в  ( с  к о д о м  B K 1  в  с о о т в е т с т в и и  с  
М К М П О Г )  – контейнер для массовых грузов с нежесткой крышей и жесткими боковыми, 
торцевыми стенками и основанием (включая основание контейнеров типа «хоппер»); 

к о н т е й н е р  д л я  м а с с о в ы х  г р у з о в  ( с  к о д о м  B K 2  в  с о о т в е т с т в и и  с  
М К М П О Г )  – закрытый контейнер для массовых грузов, с жесткой крышей, боковыми, 
торцевыми стенками и основание (включая донья саморазгружающегося типа).  

Закрытые контейнеры для массовых грузов могут быть оборудованы отверстиями, 
обеспечивающими обмен паров и газов с воздухом и предотвращающими в обычных 
условиях перевозки выброс твердого содержимого, а также проникновение дождевой 
воды и брызг. 

К о н т е й н е р  д л я  с у х и х  с ы п у ч и х  г р у з о в  б е з  д а в л е н и я  я щ и ч н о г о  
( з а к р ы т о г о )  т и п а  – контейнер, способный выдерживать нагрузки, возникающие в 
результате наполнения, перемещения, транспортировки и выгрузки неупакованных сухих 
сыпучих грузов, имеющий отверстия для наполнения и выгрузки под действием силы 
тяжести. 

К о н т е й н е р  д л я  с у х и х  с ы п у ч и х  г р у з о в  б е з  д а в л е н и я  я щ и ч н о г о  
т и п а  1  – контейнер с выгрузкой под действием силы тяжести методом наклона с 
грузовым объемом прямоугольной формы, с дверным проемом как минимум на одной 
торцевой стенке, который также может использоваться в качестве контейнера для 
генеральных грузов. 

К о н т е й н е р  д л я  с у х и х  с ы п у ч и х  г р у з о в  б е з  д а в л е н и я  я щ и ч н о г о  
т и п а  2  – контейнер с выгрузкой под действием силы тяжести методом наклона с 
грузовым объемом прямоугольной формы, с дверными проемами с обоих концов или 
оснащенный одним, или несколькими люками доступа. Данный контейнер не может 
использоваться в качестве контейнера для генеральных грузов. 

К о н т е й н е р  д л я  с у х и х  с ы п у ч и х  г р у з о в  б е з  д а в л е н и я  т и п а  
« х о п п е р »  – контейнер без дверных проемов, имеющий устройства для горизонтальной 
или вертикальной выгрузки без наклона, который не может использоваться в качестве 
контейнера для генеральных грузов. 

М о д е р н и з а ц и я  – процесс совершенствования конструкции ранее допущенного 
контейнера, при котором не меняется его тип и/или назначение. 

М о д и ф и к а ц и я  – процесс изменения конструкции ранее допущенного контейнера, 
при котором меняется его тип и/или назначение. 

О т в е р с т и я  д л я  в ы г р у з к и  г р у з а  – отверстия, предусмотренные в контейнере 
для выгрузки сухих сыпучих грузов. 

 
О т в е р с т и я  д л я  з а г р у з к и  г р у з а  – отверстия, предусмотренные в контейнере 

для заполнения сухими сыпучими грузами. 



П л о т н о с т ь  г р у з а  – отношение массы сухого сыпучего груза к единице объема, 
измеренное, когда груз находится в рыхлом или неуплотненном состоянии. 

С в о й с т в о  в о л н ы  – склонность некоторых твердых веществ внезапно приходить 
в движение при выгрузке. Этот процесс может привести к нестабильности 
(неравномерному распределению) нагрузки». 

С в о й с т в о  н е п р о н и ц а е м о с т и  д л я  с у х о г о  с о д е р ж и м о г о –
непроницаемость для сухого содержимого, включая мелкодисперсные твердые частицы, 
образующиеся во время транспортировки. 

С в о й с т в о  о б р а з о в ы в а т ь  а р к у  – склонность некоторых твердых грузов при 
транспортировке насыпью образовывать свод в форме арки из груза, прилипающего к 
крыше контейнера, особенно во время разгрузки. 

С в о й с т в о  о б р а з о в ы в а т ь  в о з д у ш н ы е  к а н а л ы  – склонность некоторых 
сухих сыпучих грузов образовывать закрытые воздушные каналы за счет потоков воздуха 
или иных газов, особенно при разгрузке.  Этот процесс может привести к нестабильности 
груза.  

С в о й с т в о  о б р а з о в ы в а т ь  м о с т  – склонность некоторых твердых грузов при 
транспортировке насыпью образовывать перемычку в форме моста из груза, 
прилипающего к контейнеру, особенно во время разгрузки.  

С у х и е  с ы п у ч и е  г р у з ы  – сочетание отдельных твердых частиц, находящихся в 
соприкосновении друг с другом, способных перемещаться потоком (имеющих свойство 
текучести).». 

2 ТЕХНИЧЕСКОЕ НАБЛЮДЕНИЕ 

2.1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

В пункт 2.1.2 вносятся следующие изменения: 
 

2.1.2 Контейнеры, подлежащие техническому наблюдению РС, указаны 
в Номенклатуре РС в табл. 2.1.2-1. 

« Т а б л и ц а  2.1.2-1 
Код объекта 
технического 
наблюдения 

Наименование объекта технического наблюдения Клеймение 

30000000МК Контейнеры  
30010000МК Контейнеры для генеральных грузов  К 
30020000МК Изотермические контейнеры К 
30030000МК Контейнеры-цистерны  К 
30030100МК Контейнеры-цистерны с сосудом из полимерных 

композиционных материалов 
К 

30040000МК Контейнеры-платформы  К 
30040100МК Контейнеры на базе платформ К 
30050000МК Контейнеры для сыпучих грузов без давления  К 
30060000МК Контейнеры для конкретных грузов К 

30070000 Офшорные контейнеры К 
30070000МК Офшорные контейнеры  

(если подпадают под требования Международных Кодексов 
и/или Конвенций) 

К 

30080000 Офшорные вспомогательные контейнеры  К 
30080000МК Офшорные вспомогательные контейнеры (если подпадают под 

требования Международных Кодексов и/или Конвенций)  
К 

30100000МК Контейнеры с открытым верхом К 
30110000МК Контейнеры-цистерны для сыпучих грузов К 
30120000МК Складные контейнеры К 

 
В дополнение, следующее транспортное оборудование, подлежащие техническому 

наблюдению РС, указано в Номенклатуре РС (см. табл. 2.1.2-2). 



Т а б л и ц а  2 . 1 . 2 - 2  
Код объекта 
технического 
наблюдения 

Наименование объекта технического наблюдения 

60000000МК Транспортное оборудование 
60000100МК Съемные цистерны 
60000200МК Многоэлементные газовые контейнеры (МЭГК) 

». 

В таблицу 2.1.3 вносятся следующие изменения (в соответствии с выдержкой ниже 
вводятся новые коды изделий 50020423МК, 50020443МК, 50020454МК, 50020463МК, 
50020470МК и 50020472МК): 

« Т а б л и ц а  2 . 1 . 3  

Код объекта 
технического 
наблюдения 

Наименование объекта 
технического наблюдения 

Группа 
объекта 

технического 
наблюдения 

(1 —5) 

Клеймение Примечания 

50020420МК  Разрывные мембраны1:    
50020421МК для контейнеров-цистерн 

типа UN T1 — T22 и Т50 
T1 — T23  

1 –  

50020422МК для контейнеров-цистерн 
типа UN Т75 

2 –  

50020423МК для контейнеров-цистерн 
типа UN Т50 

1 –  

50020430МК Легкоплавкие элементы1 1 –  
50020440МК Предохранительные клапаны1:    
50020441МК для контейнеров-цистерн 

типа UN T1 — T22 и Т50 
T1 — T23 

2 – + СКК1 

50020442МК для контейнеров-цистерн 
типа UN Т75 

4 –  

50020443МК для контейнеров-цистерн 
типа UN Т50 

2 – + СКК1 

50020450МК Вакуумные клапаны1:    
50020451МК для вакуумной изоляции 1 –  
50020452МК для контейнеров-цистерн 

типа UN T1 — T22 и Т50 
T1 — T23 

2 – + СКК1 

50020453МК для контейнеров-цистерн 
типа UN Т75 

4 –  

50020454МК для контейнеров-цистерн 
типа UN Т50 

2 – + СКК1 

50020460МК Запорная арматура1:    
50020461МК для контейнеров-цистерн 

типа UN T1 — T22 и Т50 
T1 — T23 

2 – + СКК1 

50020462МК для контейнеров-цистерн 
типа UN Т75 

4 –  

50020463МК для контейнеров-цистерн 
типа UN Т50 

2 – + СКК1 

50020470МК Регулирующая арматура1:    
50020472МК для контейнеров-цистерн 

типа UN Т75 
4 –  

». 
 



3 ТЕХНИЧЕСКАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ 

3.1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

В пункт 3.1.4 вносятся следующие изменения: 
 

«3.1.4 Представленная на рассмотрение Регистру техническая документация 
должна быть разработана таким образом или снабжена такими сведениями, чтобы на ее 
основании можно было удостовериться в том, что требования правил выполнены. 
Техническая документация должна предоставляться в формате «один документ – один 
"pdf" файл». При направлении извещения об изменении одобренной технической 
документации — в формате «один измененный лист – один "pdf" файл».». 
 

ПРАВИЛА ИЗГОТОВЛЕНИЯ КОНТЕЙНЕРОВ 

ЧАСТЬ I. ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ 

4 МАРКИРОВКА 

4.1 ТАБЛИЧКА КБК 

Пункт 4.1.2. Примечание дополняется новым пунктом следующего содержания: 
 

«13. Для контейнеров, на которых выполнены модернизация или модификация, 
требующие переоформление свидетельства о допущении, на табличке должна 
сохраняться изначальная дата их изготовления и должна быть указана информация с 
датой проведения модернизации / модификации. Допускается указывать дату модернизации 
/ модификации в строке "Date manufactured" в формате "Date manufactured: MM.ГГГГ / mod. 
MM.ГГГГ".". 

4.2 ОБЯЗАТЕЛЬНАЯ МАРКИРОВКА 

В пункт 4.2.1.4 вносятся следующие изменения: 
 

«4.2.1.4 масса брутто и собственная масса контейнера которые соответствуют  в 
соответствии с одобренной РС технической документации, при этом масса брутто должна 
соответствовать указанной на Табличке КБК, а собственная масса – фактической массе, 
полученной при взвешивании прототипа контейнера, если в Правилах не оговорено иное; 

 
П р и м е ч а н и е .  В случае, если по результатам изготовления масса головного 

образца/прототипа получилась меньше теоретически рассчитанной при проектировании, – 
допускается наносить маркировку в соответствии с одобренной технической документацией, без 
внесения изменений. В обратном случае, когда масса головного образца/прототипа получилась 
больше теоретически рассчитанной при проектировании (с учетом допуска), в технической 
документации должны быть внесены соответствующие корректировки.». 

5 ФИТИНГИ 

5.1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

Пункт 5.1.2.2 исключается 
 
В пункт 5.1.3 вносятся следующие изменения: 
 



«5.1.3 Пояснения. 
Элементы конструкции фитинга указаны на рис. 5.1.3. 

 

 

 
 

Верхний угловой фитинг 
  



 
 

 

 
 

Нижний угловой фитинг 
 

Рис. 5.1.3 Угловые фитинги 
(1 — верхняя грань; 2 — внешняя торцевая грань; 3 — торцевое отверстие; 4 — внешняя боковая грань; 

5 — боковое отверстие; 6, 8 — базовое отверстие; 7 — нижняя грань)». 
 

ЧАСТЬ II. КОНТЕЙНЕРЫ ДЛЯ ГЕНЕРАЛЬНЫХ ГРУЗОВ 

1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

1.1 ОБЛАСТЬ РАСПРОСТРАНЕНИЯ 

Вводится новый пункт 1.1.4 следующего содержания: 
 

«1.1.4 Контейнеры для генеральных грузов с кодом BK2 в соответствии с 6.9 
МКМПОГ должны соответствовать применимым требованиям части VI «Контейнеры для 
сухих сыпучих грузов без давления».». 

3 ИСПЫТАНИЯ 

3.2 ПОДЪЕМ ЗА ВЕРХНИЕ УГЛОВЫЕ ФИТИНГИ 

В пункт 3.2.2 вносятся следующие изменения: 
 

«3.2.2 Внутренняя нагрузка в контейнере должны быть равномерно распределена, 
при этом общая масса испытательной нагрузки и собственная масса контейнера должна 
быть равна 2𝑅𝑅. 



Контейнер имеет равномерно распределенную внутреннюю нагрузку, при которой общая 
масса испытательной нагрузки и собственной массы контейнера равна 2𝑅𝑅. 

3.2.3 К контейнеру прикладываются внешние силы, позволяющие поднять общую 
массу, равную 2𝑅𝑅, следующими способами: 

для контейнеров 1ААА, 1АА, 1А, 1АХ, 1ВВВ, 1BB, 1B, 1ВХ, 1ССС, 1CC, 1C и 1СХ 
вертикально ко всем  четырем верхним фитингам (см. рис. 3.2.3, а); 

для контейнеров 1D и 1DX ко всем четырем верхним угловым фитингам таким 
образом, чтобы угол между каждым подъемным приспособлением и вертикалью 
составлял 30° (см. рис. 3.2.3, б); 

для контейнеров 1EEE и 1ЕЕ силы прикладываются дважды: вертикально к четырем 
верхним угловым фитингам и отдельно к четырем верхним промежуточным фитингам.» 

3.10 ПОПЕРЕЧНЫЙ ПЕРЕКОС 

Пункт 3.10.2. В примечания к пункту вносятся следующие изменения: 
 

« П р и м е ч а н и я : 1. Контейнеры 1EEE, 1ЕЕ должны быть испытаны с приложением 
нагрузок согласно рис. 3.10.2-2 – 3.10.2-9. 

2. Силы, прикладываемые при испытаниях контейнеров, спроектированных для 
эксплуатации без одной двери, должны быть определены при проектировании. 

3. Нагрузка при испытании может быть изменена по согласованию с РС.». 

3.11 ПРОДОЛЬНЫЙ ПЕРЕКОС 

Пункт 3.11.2. В примечания к пункту вносятся следующие изменения: 
 

« П р и м е ч а н и е я.: 1. Контейнеры 1EEE, 1ЕЕ должны быть испытаны с приложением 
нагрузок согласно рис. 3.11.2-2 – 3.11.2-5. 

2. Нагрузка при испытании может быть изменена по согласованию с РС.» 

3.13 ПРОЧНОСТЬ ТОРЦЕВЫХ СТЕНОК 

Пункт 3.13.2. После второго абзаца вводится примечание следующего содержания: 
 

« П р и м е ч а н и е . Контейнеры для генеральных грузов с возможностью перевозки сухих 
сыпучих грузов должны быть испытаны в соответствии с 2.5.5 части VI «Контейнеры для сухих 
сыпучих грузов без давления». 

ЧАСТЬ III. ИЗОТЕРМИЧЕСКИЕ КОНТЕЙНЕРЫ 

1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

1.3 ТЕХНИЧЕСКОЕ НАБЛЮДЕНИЕ 

Пункты 1.3.1.4 – 1.3.1.6 исключаются. 

1.4 ТЕХНИЧЕСКАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ 

Пункт 1.4.2 исключается. 

2 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

Глава 2.8 заменяется следующим текстом: 



«2.8 ХОЛОДИЛЬНАЯ УСТАНОВКА 

2.8.1 На контейнере должна быть установлена холодильная установка с 
компрессионной холодильной машиной, работающей на холодильных агентах R134A или 
R404. Применение холодильных установок других типов или компрессионных машин, 
работающих на других агентах, является в каждом конкретном случае предметом 
отдельного рассмотрения РС. 

В холодильных установках контейнеров запрещается применять токсичные, 
воспламеняющиеся и агрессивные холодильные агенты.». 
 

Глава 2.9 исключается. 

3 ИСПЫТАНИЯ 

3.8 ПРОВЕРКА ЭНЕРГОПОТРЕБЛЕНИЯ КОНТЕЙНЕРА ПРИ ЗАДАННЫХ 
ТЕМПЕРАТУРАХ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ МРУ 

В пункт 3.8.6.3 вносятся следующие изменения: 
 
«.3 условия, указанные в 3.7.5 3.6.5.». 

  



ЧАСТЬ IV. КОНТЕЙНЕРЫ-ЦИСТЕРНЫ 

2 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

2.2 ЦИСТЕРНЫ, ОПОРЫ И КРЕПЛЕНИЯ 

Пункт 2.2.8. В формулу (2.2.8) вносятся следующие изменения: 
«𝑒𝑒1 = 21,4×𝑒𝑒0

𝟏𝟏,𝟖𝟖∗ �𝑅𝑅𝑚𝑚×𝐴𝐴5
3 . (2.2.8)». 

 
 

ЧАСТЬ VI. КОНТЕЙНЕРЫ ДЛЯ СЫПУЧИХ ГРУЗОВ БЕЗ ДАВЛЕНИЯ 

Часть VI заменяется следующим текстом: 

«ЧАСТЬ VI. КОНТЕЙНЕРЫ ДЛЯ СУХИХ СЫПУЧИХ ГРУЗОВ 
БЕЗ ДАВЛЕНИЯ 

1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

1.1 ОБЛАСТЬ РАСПРОСТРАНЕНИЯ 

1.1.1 Требования настоящей части распространяются на контейнеры для сухих 
сыпучих грузов, которые загружаются в контейнер и разгружаются из контейнера под 
действием естественной силы тяжести или любым другим способом, не создающим 
никакого внутреннего давления или разрежения (вакуума) в грузовом пространстве. 

1.1.2 Контейнеры для сухих сыпучих грузов без давления должны удовлетворять 
применимым требованиям части I «Основные требования» и требованиям настоящей 
части. 

1.2 ОПРЕДЕЛЕНИЯ И ПОЯСНЕНИЯ 

1.2.1 Определения и пояснения приведены в 1.1 Общих положений по 
техническому наблюдению за контейнерами. 

1.3 ТЕХНИЧЕСКОЕ НАБЛЮДЕНИЕ 

1.3.1 Типы контейнеров в соответствии с ISO 6346, к которым применимы 
требования настоящей части, приведены в табл. 1.3.1. 

 
Т а б л и ц а  1.3.1 

Код Тип контейнера Групповой код 
типа 

B Контейнер для сухих сыпучих грузов ящичного типа BU 
N Контейнер для сухих сыпучих грузов типа «хоппер» NH 

Контейнер-цистерна для сухих сыпучих грузов NN 

1.4 ТЕХНИЧЕСКАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ 

1.4.1 Объем технической документации, представляемой на рассмотрение, а 
также формы подтверждения соответствия технической документации требованиям РС, 
указаны в табл. 1.4.1 и могут быть изменены по согласованию с РС. 
  



Т а б л и ц а  1.4.1 
№ Наименование документа Комплект1 Результат 

рассмотрения2 
1 Технические условия или техническая спецификация I О 
2 Программа статических испытаний прототипа, если 

испытания будут проводится на предприятии–
изготовителе 

II О 

3 Расчет 
.1 прочности пола в соответствии с 2.2 I С 
.2 контейнера типа «хоппер» на прочность в 

соответствии с 2.6.2 (включая 2.6.3), методом 
конечных элементов или иным методом, 
обеспечивающим достоверность полученных 
результатов 

I С 

4 Сборочный чертеж: 
.1 контейнера3 I О 
.2 задней торцевой стенки I О 
.3 передней торцевой стенки I О 
.4 боковых стенок I О 
.5 основания I О 
.7 крыши I О 
.8 люка I О 
.9 табличек (КБК и КТК) I О 
.10 маркировки I О 
.11 чехла (вид строчек швов и заделки углов) с тросом 

и его наконечниками для наложения таможенных 
печатей и пломб 

I О 

5 Чертеж с указанием размеров и применяемых материалов, если данной информации нет 
на сборочных чертежах: 

.1 угловых и промежуточных стоек II О 

.2 верхних продольных, торцевых и промежуточных 
балок 

II О 

.3 нижних продольных, торцевых и промежуточных 
балок 

II О 

.4 элементов, на которые распространяются 
требования КТК 

II О 

.5 пола (крепление, уплотнение, размеры фанеры, 
досок и конфигурация их кромок); 

II О 

.6 дверей с уплотнениями II О 

.7 дверных запоров II О 

.8 дуг для чехла  II О 
1 В случае представления технической документации частями, документы, отмеченные цифрой 
(I), должны быть представлены с первой частью. Документы, отмеченные цифрой (II), 
допускается представлять со второй и последующими частями. Объем технической 
документации, предоставляемой с первой частью может быть изменен по согласованию с РС. 
2 О — одобрено; С — согласовано. В случае необходимости документы могут быть одобрены 
и/или согласованы при условии выполнения замечаний письма РС. 
3 РС может дополнительно запросить документы на применяемые материалы пола и 
антисептической пропитки, покрытий и уплотняющих материалов. 
 
П р и м е ч а н и я :  1. Документы, указанные в настоящей таблице, допускается не 
предоставлять по согласованию с РС, если вся необходимая информация содержится в других 
документах, входящих в комплект технической документации. 
2. Документы, содержащие информацию о конструктивных элементах, которые не применимы 
к конкретному контейнеру для сухих сыпучих грузов без давления, в РС не представляются. 

  



2 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

2.1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

2.1.1 Любая крышка люка в контейнере, которая, будучи незакрепленной, может 
привести к возникновению небезопасной ситуации, должна быть снабжена надлежащей 
системой крепления, имеющей, насколько это практически возможно, внешнюю 
индикацию надежного закрепления этой крышки в соответствующем рабочем положении. 

В частности, двери и люки отверстий загрузки и выгрузки груза должны быть надежно 
закреплены в открытом и закрытом положении. Затворы контейнеров должны 
выдерживать нагрузки, возникающие во время испытаний и эксплуатации контейнера, а 
также динамического перемещения сухого сыпучего груза с учетом его плотности, высоты 
падения, рыхлости груза или вследствие свойств образовывать арку, образовывать мост, 
свойств образовывать воздушные каналы и/или любого другого подобного эффекта. 

2.1.2 Съемная крыша или секции крыши (за исключением люков загрузочных 
устройств) должны быть снабжены запирающими устройствами таким образом, чтобы 
наблюдатель, находящийся на уровне земли, мог удостовериться, что крыша контейнера, 
находящегося на железнодорожном или автомобильном транспорте, закреплена 
надлежащим образом. 

2.1.3 Вкладыш. 
2.1.3.1 Если для защиты контейнера от рассыпания груза используется вкладыш, 

он должен быть изготовлен из подходящего материала. Вкладыш не должен оказывать 
влияние на материал элементов контейнера и перевозимый груз.  

2.1.3.2 Температурный диапазон эксплуатации вкладыша должен соответствовать 
или превышать температурный диапазон эксплуатации контейнера 

2.1.3.3 Прочность материала, используемого для изготовления вкладыша, и 
конструкция вкладыша должны соответствовать вместимости контейнера и его 
назначению. 

2.1.3.4 Соединительные элементы вкладыша должны выдерживать давление и 
удары, которые могут возникнуть при нормальных условиях эксплуатации и 
транспортировки. Для вентилируемых контейнеров любые вкладыши не должны 
ухудшать работу вентиляционных устройств. 

2.2 ПРОЧНОСТЬ ПОЛА 

2.2.1 Прочность пола должна быть пропорциональна перевозимому грузу и 
динамическому воздействию, который груз оказывает на пол в процессе загрузки. 

2.2.2 При горизонтальной загрузке при помощи загрузочного метательного 
устройства, конвейерной ленты или аналогичных устройств через отверстие на торцевой 
стенке, пол как минимум должен выдерживать воздействие сухих сыпучих грузов с 
частицами площадью 250 мм2 и плотностью до 1200 кг/м3, загружаемых с высоты не 
менее 2/3 внутренней высоты контейнера и скоростью потока 1500 кг/мин. 

2.2.3 При вертикальной загрузке через два и более отверстия для загрузки в 
крыше или через открытую крышу, пол как минимум должен выдерживать воздействие 
сухих сыпучих грузов с частицами площадью 250 мм2 и плотностью до 1200 кг/м3, 
загружаемых с высоты 3 м и скоростью потока 1000 кг/мин через одно загрузочное 
отверстие. 

2.2.4 Если контейнер предназначен для перевозки грузов плотностью 
более 1200 кг/м3 и/или с высоты загрузки более 3 м и/или с грузом с более крупным 
размером частиц прочность пола должна быть пропорционально увеличена и 
одобрена РС. 

2.2.5 Запирающие устройства, необходимые для удержания груза в контейнере, 
должны оставаться эффективными во время загрузки. 

2.2.6 Сухие сыпучие грузы, состоящие из крупных частиц плотностью 
более 1200 кг/м3 и/или имеющие угловатую форму, могут повредить конструкцию пола 
при падении с высоты крыши или выше. Для таких грузов может потребоваться 
дополнительное укрепление пола и/или конструкции основания. 



2.3 ОТВЕРСТИЯ И ПРОЕМЫ 

2.3.1 Все отверстия должны быть сконструированы таким образом, чтобы в 
закрытом состоянии они предотвращали просыпание груза. 

2.3.2 Отверстия для загрузки. 
2.3.2.1 Контейнеры должны иметь один или несколько люков для загрузки, 

конструкция, количество и расположение которых должны обеспечивать равномерное 
распределение груза в грузовом объеме. Рекомендуемое расположение люков указано 
на рис. 2.3.2.1-1 – 2.3.2.1.4. 
 

 
Рис. 2.3.2.1-1 

Расположение отверстий в контейнерах типов 1EEE и 1EE 
 

 
Рис. 2.3.2.1-2 

Расположение отверстий в контейнерах типов 1ААА, 1АА, 1А и 1АХ 
 

 
 

Рис. 2.3.2.1-3 
Расположение отверстий в контейнерах типов 1ВВВ, 1ВВ, 1В и 1BX 

 



 
Рис. 2.3.2.1-4 

Расположение отверстий в контейнерах типов 1ССС, 1СС, 1С и 1СХ 
 
2.3.3 Отверстия для разгрузки. 
2.3.3.1 Все контейнеры должны быть снабжены по крайней мере одним отверстием 

для разгрузки, сконструированным и расположенным таким образом, чтобы обеспечить 
полную разгрузку. 

2.3.3.2 Отверстие (отверстия) для самотечного опорожнения посредством наклона 
контейнера должно иметь площадь, достаточную для обеспечения полного опорожнения. 

2.3.4 Дверной проем (контейнеры ящичного типа). 
2.3.4.1 Размеры дверного проема должны соответствовать 2.2 части II 

«Контейнеры для генеральных грузов». 
2.3.5 Отверстия для ремонта и обслуживания («хоппер»). 
2.3.5.1 Для проведения осмотра, ремонта и других работ контейнеры типа 

«хоппер» должны иметь люки диаметром не менее 500 мм. 
 
П р и м е ч а н и е . Если отверстие(я) для загрузки или разгрузки соответствует(ют) данному 

требованию, обеспечение специального(ых) отверстия(й) для осмотра, ремонта и других работ не 
требуется. 

2.4 ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ 

2.4.1 Контейнеры могут оборудоваться карманами для вилочных захватов, 
площадками для клещевых захватов, пазом «гусиная шея» и т. д. в соответствии с 2.6 
части I «Основные требования». 

2.4.2 Мостки. 
2.4.2.1 Ширина мостков должна составлять не менее 460 мм. 
2.4.2.2 Ограждающие перила (при наличии) должны быть установлены таким 

образом, чтобы при транспортировке контейнера они были надежно зафиксированы, не 
выступали за плоскости, проходящие по боковым и торцевым граням угловых фитингов, 
и выполнялись требования 2.2.2 части I «Основные требования». Ограждение должно 
быть испытано в соответствии с применимыми положениями EN 13374. 

2.4.3 Лестницы. 
2.4.3.1 Ширина ступеней лестницы должна быть не менее 300 мм. Расстояние 

между ступенями должно составлять 280 – 300 мм. 
2.4.3.2 Верхняя поверхность каждой ступени должна быть спроектирована таким 

образом или иметь такое покрытие, чтобы исключить скольжение. 
2.4.3.3 Рядом с верхней частью лестницы должна быть установлена опора для рук, 

чтобы облегчить переход с лестницы на мостки и наоборот. 
2.4.4 Сервисное оборудование для подключения фумигационного 

оборудования. 
2.4.4.1 На контейнере может быть предусмотрено сервисное оборудование для 

подключения внешнего фумигационного оборудования. 
Сервисное оборудование должно быть сконструировано и установлено таким 

образом, чтобы исключить просыпание груза. 



2.4.5 Санитарная обработка (при необходимости). 
2.4.5.1 Материалы, применяемые при изготовлении контейнера, не должны 

оказывать неблагоприятное воздействие на сухой сыпучий груз. 
2.4.5.2 Внутренняя поверхность и конструкция контейнера должны быть 

сконструированы таким образом, чтобы облегчать тщательную очистку, и обычно 
используемые методы очистки, такие как влажная очистка паром и моющие средства не 
должны оказывать неблагоприятного воздействия на материалы контейнера. 

2.4.5.3 На поверхности грузового пространства контейнера не должно быть 
углублений и пустот, которые являлись бы потенциальными источниками накопления 
вредных веществ. 

2.5 СПЕЦИАЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К КОНТЕЙНЕРУ ЯЩИЧНОГО ТИПА 

2.5.1 Внутренние размеры контейнеров с торцевыми дверьми во всю длину и 
высоту стенки должны быть как можно больше, при этом минимальная внутренняя 
ширина должна составлять 2330 мм. 

2.5.2 Контейнеры с кодами типа B1/BB в соответствии с ISO 6346 должны быть 
спроектированы и изготовлены таким образом, чтобы соответствовать требованиям 
испытания, указанного в 3.4. 

2.5.3 Если в торцевых стенках предусмотрены отверстия, то способность этих 
стенок выдерживать испытание, указанное в 3.2, не должна ухудшаться. 

2.5.4 Если контейнер предназначен для разгрузки методом наклона через задние 
двери и эти двери должны быть открыты для облегчения выгрузки, то опорные пазы 
(система подкрепления в соответствии с 2.6.6 части I «Основные требования»), 
используемые для удержания фальш-переборки, должны быть испытаны в соответствии 
с 3.2. 

2.5.5 Передняя торцевая стенка (глухая или с отверстиями для загрузки груза) 
должна быть испытана внутренней нагрузкой 0,6Pg. Передняя торцевая стенка с 
отверстием для разгрузки должна быть испытана внутренней нагрузкой 0,7Pg в 
соответствии с 3.2. 

2.5.6 Никакая часть боковой конструкции в условиях приложения испытательной 
нагрузки на боковые стенки не должна прогибаться более, чем на 40 мм за плоскость, 
образуемую боковыми поверхностями угловых фитингов. 

2.5.7 В случаях, когда контейнер предназначен для боковой разгрузки методом 
наклона, боковая стенка должна быть испытана для имитации этого действия. Съемные 
компоненты, такие как дуги крыши или верхние люки, должны быть удалены до начала 
испытания. Внутренняя нагрузка должна быть увеличена с 0,6Pg до 0,7Pg. 

2.6 СПЕЦИАЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К КОНТЕЙНЕРУ ТИПА «ХОППЕР» 

2.6.1 Грузовая емкость должна быть жестко соединена с элементами каркаса 
контейнера. Опоры и крепления грузовой емкости к каркасу не должны вызывать опасных 
местных концентраций напряжений в конструкции. 

2.6.2 Грузовая емкость, опоры и крепления при загрузке до максимально 
допустимой массы брутто 𝑅𝑅 должны выдерживать следующие действующие статически 
приложенные силы: 

.1 в продольном направлении грузовой емкости – удвоенную массу брутто 𝑅𝑅, 
умноженную на ускорение свободного падения 𝑔𝑔 (2𝑅𝑅𝑅𝑅). 

.2 в поперечном направлении грузовой емкости – массу брутто 𝑅𝑅, умноженную на 
ускорение свободного падения 𝑔𝑔 (𝑅𝑅𝑅𝑅). 

.3 вертикально сверху вниз – удвоенную массу брутто 𝑅𝑅, умноженную на ускорение 
свободного падения 𝑔𝑔 (2𝑅𝑅𝑅𝑅). 

Нагрузки, соответствующие этим силам, могут рассматриваться как действующие 
индивидуально; они должны быть равномерно распределены и действовать через 
геометрический центр грузового объема. 

2.6.3 При каждой из этих нагрузок должны обеспечиваться следующие 
коэффициенты безопасности для определения допустимых напряжений: 



для металлов с явно выраженной площадкой текучести – коэффициент безопасности 
1,5 по отношению к минимально гарантированному пределу текучести 𝑅𝑅𝑒𝑒; 

для металлов с неявно выраженной площадкой текучести – коэффициент 
безопасности 1,5 по отношению к гарантированному условному пределу текучести 𝑅𝑅𝑝𝑝1,0 
для сталей аустенитного класса или 𝑅𝑅𝑝𝑝0,2 для сталей других классов. 

2.7 СПЕЦИАЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К КОНТЕЙНЕРАМ ДЛЯ МАССОВЫХ ГРУЗОВ 
(С КОДАМИ BK1 И BK2 В СООТВЕТСТВИИ С МКМПОГ) 

2.7.1 Контейнер должен обладать свойством непроницаемости для просеивания 
(защита от рассыпания). 

2.7.2 Эксплуатационное оборудование контейнеров, предназначенных для 
опорожнения при наклоне, должно выдерживать общую массу наполнения в наклонном 
положении. 

2.7.3 Крытые брезентом контейнеры (BK1) не должны использоваться для 
перевозок морем, за исключением № ООН 3077, не отвечающего критериям 2.9.3 
МКМПОГ, перевозимого в коротких международных рейсах. 

2.7.4 Для закрытых контейнеров BK2 съемная крыша или секция крыши (включая 
люки загрузочных устройств) должны выполняться требования 2.1.2. 

2.7.5 Сервисное оборудование. 
2.7.5.1 Устройства для наполнения и опорожнения должны быть сконструированы 

и расположены таким образом, чтобы они были защищены от срыва или повреждения во 
время транспортировки и погрузочно–разгрузочных работ. Устройства для наполнения и 
опорожнения должны быть защищены от непреднамеренного открывания. Клапаны с 
рычажными средствами закрывания должны обладать возможностью блокировки, 
предохраняющей от непреднамеренного открывания. Положения «открыто–закрыто» 
этих устройств и направление закрывания должны быть четко указаны. 

2.7.6 Уплотнения отверстий должны быть расположены таким образом, чтобы 
избежать каких–либо повреждений при эксплуатации, наполнении и опорожнении 
контейнера. 

2.7.7 Там, где требуется вентиляция, контейнеры должны быть оборудованы 
средствами воздухообмена, обеспечивающими естественную конвекцию, например, с 
помощью вентиляционных отверстий, или активными элементами (принудительная 
вентиляция), например вентиляторами. Вентиляция должна быть сконструирована таким 
образом, чтобы в любое время предотвратить возникновение в контейнере 
отрицательного давления и проникновение дождевой воды и брызг. 

Элементы вентиляционной системы контейнеров, предназначенных для перевозки 
легковоспламеняющихся грузов или грузов, выделяющих легковоспламеняющиеся газы 
или пары, должны быть сконструированы таким образом, чтобы они не служили 
источником воспламенения. 

2.7.8 На контейнере должна быть нанесена дополнительная маркировка в 
соответствии с 4.2.2. 

2.7.9 Эксплуатация. 
2.7.9.1 Должны выполняться применимые требования 4.3 МКМПОГ. 

3 ИСПЫТАНИЯ 

3.1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

3.1.1 Требования настоящего раздела применяются к контейнерам для сухих 
сыпучих грузов всех размеров независимо от конструкции и использованных материалов. 

3.1.2 Для создания испытательных нагрузок контейнер должен быть заполнен 
грузом, способным создать эти нагрузки. Если при этом испытательная нагрузка не 
создается или невозможно применить указанный груз, то для ее достижения контейнер 
может быть заполнен другим грузом с дополнительным догружением. 



3.1.3 По окончании каждого испытания контейнер не должен иметь остаточных 
деформаций, повреждений или неисправностей, которые могут повлечь за собой 
невозможность его использования в целях, для которых он предназначен. 

3.1.4 Перечень испытаний контейнеров указан в табл. 3.1.6-1 – 3.1.6-3.  
3.1.5 Для контейнеров с кодом BK2 некоторые испытания должны быть 

проведены с имитацией перевозимого груза – см. табл. 3.1.6-1. Перечень испытаний 
может быть изменен по согласованию с РС. 

3.1.6 Объем испытаний, величины и способ приложения нагрузок могут быть 
изменены по согласованию с РС в зависимости от конструктивных особенностей 
контейнера. 

 
Т а б л и ц а  3.1.6-1 

Все типы контейнеров для сухих сыпучих грузов без давления 
Наименование испытания Метод проведения испытания 

Подъем за верхние угловые фитинги1 3.2 

часть II «Контейнеры 
для генеральных 

грузов» 

Подъем за нижние угловые фитинги 3.3 
Подъем за карманы для вилочных захватов 3.4 
Подъем за площадки для клещевых захватов 3.5 
Дополнительные методы подъема 3.6 
Штабелирование1 3.7 
Прочность крыши 3.8 
Поперечный перекос1 3.10 
Продольный перекос 3.11 
Закрепление в продольном направлении (статическое 
испытание) 3.12 

Непроницаемость при воздействии погоды 3.15 
Проверки 3.17 
Прочность мостков 3.2 часть IV «Контейнеры–

цистерны» Прочность лестниц 3.3 
1 Для контейнеров с кодом ВК2 испытания необходимо выполнить с имитацией груза. Если в 
контейнере предполагается к перевозке груз диаметром более 5 мм, то размер частиц имитации 
груза (песка или иного схожего груза) не должен превышать 3 мм. Если размер груза, 
предполагаемого к перевозке, не ограничен – испытания должны быть проведены 
мелкодисперсным порошком. 

 

Т а б л и ц а  3.1.6-2 
Контейнеры ящичного типа 

Наименование испытания Метод проведения испытания 
Прочность пола 3.9 часть II «Контейнеры 

для генеральных 
грузов» 

Прочность торцевых стенок1 3.13 
Прочность боковых стенок2 3.14 
Прочность устройств для крепления грузов 3.16 
Прочность торцевой стенки с установленным люком для 
разгрузки 3.2 

Прочность пола контейнеров ящичного типа 2 с 
отверстиями для загрузки груза в крыше или торцевой 
стенке и контейнеров с нижней разгрузкой 

3.3 

Воздухонепроницаемость 3.4 
Работоспособность нижнего (днищевого) люка 3.5 
1 Дополнительно см. 2.5.5 
2 Дополнительно см. 2.5.6 и 2.5.7 

 

Т а б л и ц а  3.1.6-3 
Контейнеры типа «хоппер» 

Наименование испытания Метод проведения испытания 
Внутреннее продольное закрепление 3.6 
Внутреннее поперечное закрепление 3.7 



3.2 ПРОЧНОСТЬ ТОРЦЕВОЙ СТЕНКИ С УСТАНОВЛЕННЫМ ЛЮКОМ 
ДЛЯ РАЗГРУЗКИ 

3.2.1 Испытание проводится для подтверждения способности контейнера 
выдерживать нагрузки, возникающие в процессе наклона контейнера на угол 45°. 

3.2.2 Торцевая стенка, оборудованная разгрузочным люком, должна быть 
подвергнута внутренней нагрузке 0,7Pg. 

3.2.3 Если контейнер предназначен для разгрузки методом наклона через задние 
двери и задние двери должны быть открыты для облегчения выгрузки, то опорные пазы 
(система подкрепления в соответствии с 2.6.6 части I «Основные требования»), 
используемые для удержания фальш-переборки, должны быть испытаны внутренней 
нагрузкой 0,7Pg. 

3.2.4 Внутренняя нагрузка должна быть равномерно распределена по 
испытываемой стене или фальш–переборке и прикладываться таким образом, чтобы 
обеспечивался свободный прогиб стенки или переборки. 

3.2.5 До, во время и после испытаний в нескольких точках основания 
выполняются измерения деформации (см. рис. 3.2.5).  
 

 
 

Рис. 3.2.5 
Места замеров деформаций 

 

3.3 ПРОЧНОСТЬ ПОЛА КОНТЕЙНЕРОВ ЯЩИЧНОГО ТИПА 2 С ОТВЕРСТИЯМИ 
ДЛЯ ЗАГРУЗКИ ГРУЗА В КРЫШЕ ИЛИ ТОРЦЕВОЙ СТЕНКЕ И КОНТЕЙНЕРОВ 

С НИЖНЕЙ РАЗГРУЗКОЙ 

3.3.1 Испытание проводится для контейнеров ящичного типа 2 с отверстиями для 
загрузки груза в крыше или торцевой стенке и для контейнеров с нижней разгрузкой. 

3.3.2 Испытание проводится вместо испытания прочность пола (см. 3.9 часть II 
«Контейнеры для генеральных грузов») и предназначено для подтверждения 
грузоподъемности контейнера в динамических условиях. 

3.3.3 Три испытательные нагрузки, каждая площадью контакта с полом 1х1 м и 
каждая массой 7,8 т должны располагаться на равном расстоянии вдоль центральной 
продольной линии контейнера. 

3.3.4 Испытание должно проводиться на контейнере, установленным на четырех 
опорах, расположенных на одном уровне под каждым из четырех нижних угловых 
фитингов, таким образом, чтобы основание контейнера могло свободно прогибаться. 

Контейнер должен подвергаться нагрузке в течение 5 мин (см. рис. 3.3.4). 
 



 
Рис. 3.3.4 

Прочность пола контейнеров ящичного типа 2 с отверстиями для загрузки груза в крыше или торцевой 
стенке и для контейнеров с нижней разгрузкой. М = 7,8 тонн. 

 
3.3.5 Для контейнеров с нижним(и) (днищевым(и)) люком/ми по завершении 

испытания разгрузочный(е) люк(и) должен(ы) свободно открываться и закрываться. 
3.3.6 До, во время и после испытаний в нескольких точках основания 

выполняются измерения деформации (см. рис. 3.3.6). 
 

 
 

Рис. 3.3.6 
Места замеров деформаций 

3.4 ИСПЫТАНИЕ НА ВОЗДУХОНЕПРОНИЦАЕМОСТЬ 

3.4.1 Данное испытание применимо к контейнерам с кодами типа B1/BB в 
соответствии с ISO 6346. Испытание проводится последним, после испытания на 
непроницаемость при воздействии погоды (см. 3.15 части II «Контейнеры для 
генеральных грузов»). 

3.4.2 Контейнер должен находиться в рабочем состоянии, двери, люки и прочие 
отверстия должны иметь штатные закрытия. 

3.4.3 Подача воздуха в контейнер должна осуществляться через соединение, 
исключающее утечку воздуха. Манометр устанавливается непосредственно на 
контейнере. Средства измерений, применяемые во время испытаний, должны быть 
проверены компетентным органом и иметь классы точности в соответствии с 5.11.1.4 
Правил технического наблюдения за изготовлением контейнеров, материалов и изделий 
для контейнеров. 

3.4.4 В контейнере должно создаваться избыточное давление, равное 
250±10 Па. Подача воздуха в контейнер должна поддерживать указанное давление, при 
этом утечка воздуха не должна превышать значений, указанных в табл. 3.4.4. 

 
Т а б л и ц а  3.4.4 

Размер контейнера 
по ISO 668 

1EEE и 
1EE 

1ААА, 
1АА, 1А и 

1АХ 

1ВВВ, 
1BB, 1B и 

1ВХ 

1ССС, 
1СС, 1С и 

1CX 
1D и 1DX 

Допускаемая 
утечка воздуха, м³/ч 32,5 30 25 20 15 



3.5 РАБОТОСПОСОБНОСТЬ НИЖНЕГО (ДНИЩЕВОГО) ЛЮКА 

3.5.1 Испытание проводится на контейнерах с нижней разгрузкой с целью 
подтверждения работоспособности и прочности нижнего(их) (днищевого(ых)) люка(ов). 

3.5.2 Контейнер должен быть загружен грузом, имитирующим реальные условия 
эксплуатации, таким образом, чтобы суммарная масса контейнера и испытательной 
нагрузки составляла 1,6R. 

3.5.3 Метод подъема (за исключением нагрузки) указан в 3.2.2 части II 
«Контейнеры для генеральных грузов». 

Поднятый контейнер должен удерживаться на весу в течение 5 мин. 
Во время испытания просыпание груза не допускается. 
3.5.4 По истечении времени испытания нижний/е разгрузочный/е люк/и 

должен/ны быть открыт/ы и контейнер разгружен, после чего люк/и должен/ны быть снова 
закрыт/ы (см. рис. 3.5.4-1 и 3.5.4-2). 

 

 
Рис. 3.5.4-1 

Контейнеры 1EEE, 1EE, 1ААА, 1АА, 1А, 1АХ, 1ВВВ, 1BB, 1B, 1ВХ, 1ССС, 1CC, 1C и 1СХ 
 

 
Рис. 3.5.4-2 

Контейнеры 1D, 1DX 
 

3.5.5 По завершении испытания все содержимое контейнера должно быть 
выгружено, а нижний(е) люк(и) полностью закрыт(ы). 

Выгружаемый груз не должен выпадать за пределы прямоугольника, образованного 
боковыми и торцевыми стенками контейнера. 

3.5.6 По завершении испытания разгрузочные люки должны свободно 
открываться и закрываться. 

3.5.7 До, во время и после испытаний в нескольких точках основания 
выполняются измерения деформации (см. рис. 3.5.7). 



 
Рис. 3.5.7 

Места замеров деформаций 

3.6 ВНУТРЕННЕЕ ПРОДОЛЬНОЕ ЗАКРЕПЛЕНИЕ 

3.6.1 Испытания проводятся для подтверждения способности контейнера 
выдерживать воздействие инерции перевозимого груза, возникающей в результате 
продольного ускорения при транспортировке и погрузочно-разгрузочных работах. 

 
П р и м е ч а н и я :  1. Испытание на внутреннее продольное закрепление допускается не 

проводить, если были проведены динамические испытания в соответствии с 3.6 части IV 
«Контейнеры–цистерны». 

2. Воздействие вертикального ускорения охватывается испытаниями на подъем за 
верхние и нижние угловые фитинги в соответствии с 3.2 и 3.3 части II «Контейнеры для 
генеральных грузов». 

3. Испытание не требуется для контейнеров без продольных элементов рамы 
 
3.6.2 Контейнер должен быть загружен таким образом, чтобы суммарная масса 

контейнера и испытательной нагрузки была равна R. Нагрузка R – T должна быть 
приложена к грузовой емкости контейнера. 

3.6.3 Контейнер должен быть установлен таким образом, чтобы его продольная 
ось была расположена вертикально и удерживается в таком положении в течение 5 мин: 

закреплением через 2 днищевых торцевых угловых фитинга таким образом, чтобы 
исключить вертикальное и горизонтальное смещение и через 2 противоположных 
днищевых торцевых угловых фитинга таким образом, чтобы исключить горизонтальное 
смещение (см. рис. 3.6.3-1). Допускается отклонение продольной оси от вертикали не 
более 3° (процедура a); 

на опорах под четырьмя торцевыми угловыми фитингами (см. рис. 3.6.3-2) 
(процедура b). 

Альтернативная процедура b может быть применена только для тех типов 
контейнеров, в которых грузовая емкость «хоппера» жестко соединена только с 
конструкцией основания контейнера или где, по мнению РС в части соединений грузовой 
емкости «хоппера» с каркасом, контейнер завершил с удовлетворительными 
результатами испытание закрепления в продольном направлении (статическое 
испытание) (см. 3.12 части II «Контейнеры для генеральных грузов») и на продольный 
перекос (см. 3.11 части II «Контейнеры для генеральных грузов»). 

 



 
 

Рис. 3.6.3-1 
Внутренне продольное закрепление в соответствии с 3.6.3 (процедура а) 

 

 
 

Рис. 3.6.3.2 
Внутренне продольное закрепление в соответствии с 3.6.3 (процедура b) 

 
3.6.4 Конструктивно несимметричные контейнеры должны быть испытаны с 

обоих торцов. 
3.6.5 Во время испытания просыпание груза не допускается. 

3.7 ВНУТРЕННЕЕ ПОПЕРЕЧНОЕ ЗАКРЕПЛЕНИЕ 

3.7.1 Испытания проводятся для подтверждения способности контейнера 
выдерживать воздействие инерции перевозимого груза, возникающей в результате 
поперечного ускорения при транспортировке и погрузочно-разгрузочных работах. 

Допускается отклонение поперечной оси от вертикали не более 3°; 
3.7.2 Контейнер должен быть загружен таким образом, чтобы суммарная масса 

контейнера и испытательной нагрузки была равна R. Нагрузка R − T должна быть 
приложена к грузовой емкости контейнера. 

3.7.3 Контейнер должен быть установлен таким образом, чтобы его поперечная 
ось была расположена вертикально и удерживается в таком положении в течение 5 мин: 

закреплением через 2 днищевых боковых угловых фитинга таким образом, чтобы 
исключить вертикальное и горизонтальное смещение и через 2 противоположных 
днищевых боковых угловых фитинга таким образом, чтобы исключить горизонтальное 
смещение (см. рис. 3.7.3.1). Допускается отклонение поперечной оси от вертикали не 
более 3°(процедура a); 

на опорах под четырьмя боковыми угловыми фитингами (см. рис. 3.7.3-2) 
(процедура b). 



Альтернативная процедура b может быть применена только для тех типов 
контейнеров, в которых грузовая емкость «хоппера» жестко соединена только с 
конструкцией основания контейнера или где, по мнению РС в части соединений грузовой 
емкости «хоппера» с каркасом, контейнер завершил с удовлетворительными 
результатами испытание закрепления в продольном направлении (статическое 
испытание) (см. 3.12 части II «Контейнеры для генеральных грузов») и на поперечный 
перекос (см. 3.10 часть II «Контейнеры для генеральных грузов»). 

 

 
 

Рис. 3.7.3-1 
Внутренне поперечное закрепление в соответствии с 3.7.3 (процедура а) 

 

 
 

Рис. 3.7.3-2 
Внутренне поперечное закрепление в соответствии с 3.7.3 (процедура b) 

 
3.7.4 Во время испытания никакая часть боковой конструкции не должна 

прогибаться более, чем на 50 мм за плоскость, образованную боковыми поверхностями 
угловых фитингов. 

4 МАРКИРОВКА 

4.1 ОБЯЗАТЕЛЬНАЯ МАРКИРОВКА 

4.1.1 На контейнеры должна быть нанесена маркировка в соответствии с 
требованиями, изложенными в разд. 4 части I «Основные требования». 

4.2 ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ МАРКИРОВКА 

4.2.1 При необходимости на видном месте, в непосредственной близости от 
места разгрузки, крепится табличка с инструкцией по эксплуатации, изготовленная с 
учетом длительного пользования. Инструкция должна быть составлена на национальном 
и английском языках. 

4.2.2 Контейнер ВК1 и BK2. 
4.2.2.1 На контейнере должна быть нанесена маркировка в соответствии с 

применимыми требованиями 5.3 МКМПОГ. 
4.2.2.2 Маркировка в соответствии с 2.7.5.1 должна быть нанесена краской либо 

посредством материала с клеевым слоем. Высота символов не менее 20 мм 



4.2.2.3 Утверждение по главе 6.9 МКМПОГ. 
4.2.2.3.1 На совмещенной табличке КБК и КТК или на отдельной табличке должен 

быть нанесен номер утверждения по 6.9 МКМПОГ, присвоенный РС. Высота символов 
должна быть не менее 8 мм.  

4.2.2.3.2 В случае нанесения номера утверждения по 6.9 МКМПОГ на отдельной 
табличке, требования к данной табличке и способу ее крепления соответствуют 4.1.4 и 
4.1.5 части I «Основные требования». 

4.2.2.3.3 Для контейнеров со съемной крышей или съемной секцией крыши рядом с 
номером утверждения должно быть дополнительно указано «Утверждение BK2 по 6.9 
МКМПОГ недействительно при снятой крыше (секции крыши)». Высота символов не 
менее 5 мм. 

4.2.2.3.4 Заголовки и надписи должны быть выгравированы резцом или прочно и 
четко нанесены каким–либо другим способом.». 

 
 

ЧАСТЬ VII. ОФШОРНЫЕ КОНТЕЙНЕРЫ 

1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

1.4 ТЕХНИЧЕСКАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ 

Пункт 1.2.1. Пункт дополняется следующим новым определением (в алфавитной 
последовательности в отношении существующих): 
 
« П а р т и я  – конкретное количество изделий, произведенных за один раз или в рамках 
одного заказа». 

Пункт 1.4.2 исключается 

3 ПРОЧНОСТЬ КОНСТРУКЦИИ 

3.1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

Пункт 3.1.6 заменяется следующим текстом: 
 

«3.1.6 Опоры под оборудование и защита. 
3.1.6.1 Опоры под оборудование общей массой более или равной 1000 кг в 

контейнерах с открытой рамой (т.е. контейнерах без стенок и крыши) рассматриваются, 
как несущая конструкция и должны выдерживать максимальную динамическую нагрузку, 
возникающую при подъеме и транспортировке на море. 

3.1.6.2 Опоры для оборудования массой менее 1000 кг являются вспомогательной 
конструкцией. В обоснованных случаях такие опоры могут рассматриваться РС, как 
несущая конструкция, при этом учитывается вид оборудования, тип опор и связанные с 
ними риски, например, в случае потенциальной поломки. 

3.1.6.3 Болтовые соединения должны быть оснащены стопорными гайками или 
другими подходящими средствами для предотвращения ослабления. В контейнерах с 
открытой рамой рекомендуется использовать дополнительные крепления или 
дополнительные держатели, располагающиеся по периметру оборудования. 

3.1.6.4 Защитные балки и их соединения с несущей конструкцией должны 
выдерживать массу оборудования или локальную ударную нагрузку 0,15 Rg в 
зависимости от того, что больше, действующую горизонтально и в наихудшем месте. 

Эквивалентные напряжения не должны превышать 𝑅𝑅Е для стали. Значение 
допускаемых напряжений для балок, изготовленных из другого материала, является 
предметом отдельного рассмотрения РС. 

Максимальный расчетный прогиб не должен превышать 𝑙𝑙𝑛𝑛/250, где 𝑙𝑙𝑛𝑛– длина балки, 
мм. 

3.1.6.5 Расчетные нагрузки должны прикладываться к центру тяжести 



оборудования для определения максимальных и минимальных силы реакции и моментов 
на несущих опорах оборудования и их соединений. 

3.1.6.6 Несущие опоры оборудования и их соединения с контейнером должны быть 
рассчитаны на вертикальную нагрузку 2,5 𝑚𝑚Е𝑔𝑔, где 𝑚𝑚Е — масса оборудования, кг. 

Также должна быть учтена расчетная нагрузка по горизонтали (крен или дифферент), 
составляющую ±𝑚𝑚Е𝑔𝑔, в сочетании как с максимальной, так и с минимальной расчетной 
нагрузкой по вертикали (подъем), равной ±0,3 𝑚𝑚Е𝑔𝑔. 

3.1.6.7 По согласованию с РС, взамен расчета допускается провести испытания 
прототипа контейнера, включающие проверку опор и защиты оборудования, с макетом 
заданного веса оборудования. 

3.1.6.8 Модификация несущих опор оборудования является изменением 
конструкции и требует повторного согласования в РС.». 

 
Пункт 3.1.7 исключается. Нумерация пунктов 3.1.8 — 3.1.9 заменяется 

на 3.1.7 — 3.1.8 соответственно. 

7 МАРКИРОВКА 

7.5 ТАБЛИЧКИ 

В пункт 7.5.2. вносятся следующие изменения: 
 
«7.5.2 Информационная табличка. 
Вид таблички показан на рис. 7.5.2. 
 

OFFSHORE CONTAINER DATE PLATE 
RS 

Manufacturer's serial number: …    
Month and year of manufacture: …    
Maximum gross mass excluding lifting set:  … kg at … Degrees from vertical 
Tare mass excluding lifting set: … kg   
Payload:     
                         Container … kg   
                         Intermediate deck … kg   
RS Certificate No.: …    
Design temperature: … ˚C   

 
Рис. 7.5.2. 

Информационная табличка 
 

П р и м е ч а н и е . Наименование таблички может иметь вид: "OFFSHORE CONTAINER DATE 
PLATE RS/ISO 10855-1". 

 
Табличка должна содержать следующую информацию: 
.1 информационная табличка контейнера, перегружаемого в море, РС; 
.2 заводской номер; 
.3 месяц и год изготовления; 
.3.1 месяц и год модернизации / модификации (если применимо) (пример надписи: 

Month and year of modification); 
.4 максимальная масса брутто без учета массы подъемного приспособления при 

расчетном угле наклона ветви к вертикали, кг; 
.5 масса порожнего контейнера без учета массы подъемного приспособления, кг; 
.6 полезная нагрузка в килограммах и полезная нагрузка на промежуточную 

палубу (если таковая имеется); 



.6.1 полезная нагрузка в килограммах на промежуточную палубу (если применимо) 
(пример надписи: Payload: Intermediate deck); 

.7 номер Свидетельства об одобрении типа конструкции офшорного контейнера 
Регистра; 

.8 минимальная температура эксплуатации контейнера.». 

9 ПОДЪЕМНОЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЕ 

9.5 МАТЕРИАЛЫ 

Вводится новый пункт 9.5.5 следующего содержания: 
 

«9.5.5 Твердость материала цепи и соединительных звеньев не должны 
превышать значение 38 HRC.». 

9.7 МАРКИРОВКА 

В пункт 9.7.6. вносятся следующие изменения: 
 

«9.7.6 Маркировка на идентификационной пластине (тип 1, см. рис. 9.7.6) должна 
включать: 

.1 аббревиатуру RS; 

.2 количество ветвей, калибр цепи или диаметр канатных стропов, включая 
дополнительный верхний (где применимо); 

 
П р и м е ч а н и е . Если два 2-ветвевых подъемных приспособления предназначены работать 

как одно 4-ветвевое, то они должны отмаркированы, как 4-ветвевое подъемное приспособление. 
 
.3 знак предприятия (изготовителя); 
.4 максимальный угол ветвей к вертикали; 
.5 предельную рабочую нагрузку скоб (𝑊𝑊𝑊𝑊𝑊𝑊𝑊𝑊) в тоннах; 
.6 максимальную грузоподъемность подъемного приспособления �𝑊𝑊𝑊𝑊𝑊𝑊𝑜𝑜𝑜𝑜𝑜𝑜�, 

которая должна соответствовать максимальной массе брутто офшорного контейнера, на 
котором подъемное приспособление может использоваться с заданным углом ветви к 
вертикали. 

 
П р и м е ч а н и е . Значение максимальной грузоподъемности подъемного приспособления 

может не совпадать с максимальной массой брутто офшорного контейнера, к которому он 
прикреплен; 

 
.7 массу подъемного приспособления, кг (опционально). 
.8 номер сертификата Регистра в формате ХХ.ХХХХХ.ХХХ; 
.9 заводской номер подъемного приспособления; 
.10 знак вида освидетельствования (в соответствии с Правилами технического 

наблюдения за контейнерами в эксплуатации), знак органа, проводившего 
освидетельствование, и даты освидетельствования в формате ГГ.ММ.ДД; 

.11 идентификационные номера скоб; 

.12 дополнительно, по требованию заказчика, может быть нанесено наименование 
владельца подъемного приспособления. 

 
П р и м е ч а н и е . При соответствии подъемного приспособления требованиям стандарта 

ИСО 10855-2 наименование пластины может иметь вид: RS/ISO 10855-2. 
 



 
 

Рис. 9.7.6 
Пример идентификационной пластины (тип 1): 

 
1 – аббревиатура RS; 2 – количество и толщины ветвей (основных 13 мм и дополнительного 19 мм); 

3 – знак изготовителя; 4 – максимальный угол ветвей к вертикали; 5 – предельная рабочая нагрузка скоб в 
тоннах; 6 – максимальная грузоподъемность подъемного приспособления (𝑊𝑊𝑊𝑊𝑊𝑊𝑜𝑜𝑜𝑜𝑓𝑓); 7 – масса подъемного 

приспособления в килограммах (опционально); 8 – номер сертификата Регистра; 9 – заводской номер 
подъемного приспособления; 10 – знак вида освидетельствования, знак органа, проводившего 

освидетельствование, и даты освидетельствования в формате ГГ.ММ.ДД; 11 – идентификационные номера 
скоб; 

12 – наименование владельца подъемного приспособления 
 
9.7.7 Маркировка идентификационной пластине (тип 2, см. рис. 9.7.7) должна 

включать: 
.1 аббревиатуру RS; 
.2 QR код сертификата Регистра; 
.3 номер сертификата Регистра в формате ХХ.ХХХХХ.ХХХ; 
.4 заводской номер подъемного приспособления; 
.5 знак вида освидетельствования (в соответствии с Правилами технического 

наблюдения за контейнерами в эксплуатации), знак органа, проводившего 
освидетельствование, и даты освидетельствования в формате ГГ.ММ.ДД; 

.6 идентификационные номера скоб; 

.7 дополнительно, по требованию заказчика, наименование владельца 
подъемного приспособления может быть нанесено. 

 
П р и м е ч а н и е . При соответствии подъемного приспособления требованиям стандарта 

ИСО 10855-2 наименование пластины может иметь вид: RS/ISO 10855-2. 
 



 
 

Рис. 9.7.7 
Пример идентификационной пластины (тип 2): 

 
1 – аббревиатура RS; 2 – QR код сертификата Регистра; 3 – номер сертификата Регистра; 4 – заводской 

номер подъемного приспособления; 5 – знак вида освидетельствования, знак органа, проводившего 
освидетельствование, и даты освидетельствования в формате ГГ.ММ.ДД; 6 – идентификационные номера 

скоб; 7 – наименование владельца подъемного приспособления». 
 

ПРАВИЛА ТЕХНИЧЕСКОГО НАБЛЮДЕНИЯ ЗА ИЗГОТОВЛЕНИЕМ 
КОНТЕЙНЕРОВ, МАТЕРИАЛОВ И ИЗДЕЛИЙ ДЛЯ КОНТЕЙНЕРОВ 

3 ТЕХНИЧЕСКОЕ НАБЛЮДЕНИЕ ЗА ИЗГОТОВЛЕНИЕМ ИЗДЕЛИЙ 

3.2 ТЕХНИЧЕСКОЕ НАБЛЮДЕНИЕ 

Таблица 3.2.3. Пункт 1.16 исключается. Нумерация существующих пунктов 1.17 
и 1.18 изменяется на 1.16 и 1.17 соответственно. 
 

Глава 3.9 заменяется следующим текстом: 

«3.9 ИСПЫТАНИЯ 

3.9.1 Общие требования. 
3.9.1.1 Испытания изделий должны проводится по одобренным РС программам 

испытаний. 



3.9.2 Испытание на прочность, общие положения. 
3.9.2.1 Испытание на прочность давлением, которое указано в 3.7 части IV 

«Контейнеры-цистерны» Правил изготовления контейнеров, должны проводиться в 
присутствии инспектора РС, при условии, что: 

все работы по сборке, сварке и контролю сварных швов закончены и приняты органом 
технического контроля предприятия (изготовителя); 

изделие предоставлено на испытание до выполнения дробеструйной или иной 
обработки поверхностей; 

элементы изделий не имеют изоляции и других защитных покрытий; 
деталь или изделие освидетельствованы инспектором РС; 
устройства, предназначенные для проведения испытания (на измерительные 

приборы и т.п.), имеют есть действующие документы о поверке соответствующих 
компетентных органов. 

3.9.2.2 Испытание на прочность должно проводиться при соблюдении действующих 
положений и инструкции предприятия (изготовителя). 

3.9.2.3 Температура воды и окружающего воздуха должна быть не ниже +5 °С. 
Разница температур воды и наружного воздуха должна исключать отпотевание. 

3.8.2.4 Манометры, применяемые при гидравлических испытаниях, должны иметь 
класс точности не ниже 2,5. Манометры должны быть поверены. 

3.9.2.5 Повышение давления при испытании должно происходить плавно, без 
гидравлических ударов. 

3.9.2.6 Во время испытания не должно проводиться каких-либо посторонних работ, 
сопровождаемых шумом, препятствующим проведению испытаний. 

3.9.2.7 Давление поднимается плавно, без рывков, с учетом следующих ступеней: 
1. рабочее давление, на которое рассчитано изделие. Время выдержки не 

менее 5 мин. 
2. испытательное давление. Время выдержки не менее 30 мин. 
3. возврат на рабочее давление, на которое рассчитано изделие. Время 

выдержки не менее 5 мин. 
4. полное снятие давления. 
3.9.2.8 Если во время испытания в изделии будут услышаны стуки, удары или 

обнаружены дефекты, влияющие на его прочность, испытание должно быть прервано и 
вновь возобновлено только после устранения этих дефектов. 

Во время выдержки под давлением не должно быть падения давления. 
3.9.2.9 По результатам испытания на прочность изделия, инспектор РС должен 

провести его внутренний осмотр (если изделие доступно для осмотра), при котором в 
доступных местах проверяется состояние рабочих поверхностей, отсутствие остаточных 
деформаций и других дефектов. 

Появление отпотевания и капель воды на сварных швах недопустимо. Такие швы 
должны быть вырублены и заново заварены. Исправление дефектов сварных швов 
чеканкой, кернением или другими механическими способами не допускается. 

3.9.2.10 Изделия считаются выдержавшими испытание пробным давлением, если 
не будет обнаружено течи в швах, трещин, местных выпучин, остаточных деформаций и 
других признаков нарушения основного материала несущей конструкции или каких-либо 
соединений. 

3.9.3 Торцевые рамы. 
3.9.3.1 Испытание торцевых рам проводится методом растяжения за верхние 

угловые фитинги с приложением усилия 1/2R на каждый фитинг, с закрепленными 
нижними фитингами или с учетом груза, закрепленного снизу за нижние угловые фитинги. 

3.9.3.2 Количество торцевых рам для испытаний устанавливается РС по 
согласованию с предприятием в зависимости от стабильности качества изготовления 
изделий, но не менее 10 % от партии. 

3.9.3.3 Изделия считаются выдержавшими испытание, если не будет обнаружено 
трещин, остаточных деформаций и других признаков нарушения каких-либо соединений. 

3.9.4 Сосуды контейнеров-цистерн. 
3.9.4.1 Сосуды контейнеров-цистерн подвергаются испытанию на прочность в 

соответствии с 3.9.2. 
 



П р и м е ч а н и е . По согласованию с ГУР допускается замена испытаний на прочность водой 
на пневматические испытания с применением неразрушающего контроля сварных соединений 
методом акустической эмиссии. 

 
3.9.4.2 Испытаниям подвергается каждый сосуд. 
3.9.5 Люки цистерн, запорная арматура и предохранительные клапаны. 
3.9.5.1 Корпусы изделий подвергаются испытаниям на прочность в соответствии 

с 3.9.2. 
3.9.5.2 Головной образец предохранительного клапана проверяется на пропускную 

способность. При наличии пламепрерывающей сетки проверяется невоспламеняемость 
паров горючих смесей при обусловленной температуре. 

3.9.5.3 Количество серийных изделий для испытаний устанавливается РС по 
согласованию с предприятием в зависимости от стабильности качества изготовления 
изделий, но не менее 10 % от предъявляемой партии. При выявлении несоответствий 
испытаниям подлежит каждое изделие. 

3.9.5.4 Головные образцы запорной арматуры и предохранительных клапанов 
контейнеров-цистерн UN Т75 должны быть подвергнуты функциональным испытаниям 
при минимальной температуре эксплуатации в соответствии с одобренной РС 
программой и методикой испытаний. 

3.9.6 Подъемные приспособления для офшорных контейнеров и элементы 
подъемных приспособлений для офшорных контейнеров. 

3.9.6.1 Требования к испытанию головных и серийных образцов подъемных 
приспособлений для офшорных контейнеров или элементы (в случае их отдельного 
одобрения) указаны в 9.6 части VII «Офшорные контейнеры» Правил изготовления 
контейнеров.». 

3.10 МАРКИРОВКА И КЛЕЙМЕНИЕ 

Пункт 3.10.5 исключается. Нумерация существующих пунктов 3.10.6 и 3.10.7 
изменяется на 3.10.5 и 3.10.6. 
 

Глава 3.11 исключается. Нумерация главы 3.12 изменяется на 3.11. 
 
 

5 ТЕХНИЧЕСКОЕ НАБЛЮДЕНИЕ ЗА ИЗГОТОВЛЕНИЕМ КОНТЕЙНЕРОВ  

5.4 КВАЛИФИКАЦИЯ ПЕРСОНАЛА 

В основной текст пункта 5.4.1 до Примечания вносятся следующие изменения: 
 

«5.4.1 Сварка контейнеров, должна выполняться сварщиками, прошедшими 
соответствующие испытания в соответствии с процедурами РС. Сварщики должны 
аттестованными в соответствииовать с требованиями 3.7.1 части I «Основные требования» 
Правил изготовления контейнеров и одобренной РС технической документации.». 

5.15 КЛЕЙМЕНИЕ 

Пункт 5.15.1.1 исключается. Обозначение пунктов 5.15.1.2 и 5.15.1.3 заменяется 
на 5.15.1.1 и 5.15.1.2 соответственно. 



ПРИЛОЖЕНИЕ 2 

ТЕХНИЧЕСКОЕ НАБЛЮДЕНИЕ ЗА ИЗГОТОВЛЕНИЕМ 
КОНТЕЙНЕРОВ-ЦИСТЕРН С СОСУДОМ ИЗ ПКМ 

1 ТРЕБОВАНИЯ К ИЗГОТОВЛЕНИЮ 

В пункты 1.3.2.1 и 1.3.2.2 вносятся следующие изменения: 
 
«1.3.2.1 Массовое содержание армирующих волокон наполнителя должно 

находиться в допуске +10 %...–0 % от массового содержания, указанного в 
технологической инструкции по изготовлению сосуда. Допускается применение 
армирующих волокон, указанных в 2.2.6.2 2.3.8.2 части VIII «Контейнеры-цистерны 
Съемные цистерны с сосудом из полимерных композиционных материалов» Правил 
изготовления контейнеров. 

1.3.2.2 Допускается применение смол, указанных в 2.2.6 2.3.8 части VIII 
«Контейнеры-цистерны с сосудом из полимерных композиционных материалов» Правил 
изготовления контейнеров. Не допускается применение пигментных добавок и 
красителей к смоле, не указанных в технологической инструкции по изготовлению 
сосуда.». 

 
В пункты 1.3.3.1 и 1.3.3.2 вносятся следующие изменения: 
 
«1.3.3.1 Намотка конструкционных слоев должна проводиться в соответствии со 

схемой, указанной в технологической инструкции по изготовлению сосуда. Схема намотки 
сосуда должна обеспечивать восприятие нагрузок, указанных в 2.2.8, 2.2.9, 2.2.12 и 3.3.3 
расчетных случаях 1 — 4 табл. 3.1.3 и 4.3.4 части VIII «Контейнеры-цистерны Съемные 
цистерны с сосудом из полимерных композиционных материалов» Правил изготовления 
контейнеров. 

1.3.3.2 Натяжение волокон в процессе намотки должно контролироваться для того, 
чтобы обеспечить равномерное нагружение волокон в составе конструкционных слоев 
сосуда при действии нагрузок, указанных в 2.2.8, 2.2.9, 2.2.12 и 3.3.3 расчетных 
случаях 1 – 4 табл. 3.1.3 и 4.3.4 части VIII «Контейнеры-цистерны с сосудом из 
полимерных композиционных материалов» Правил изготовления контейнеров.» 

 
В пункты 1.4.7.1 и 1.4.7.2 вносятся следующие изменения: 
 
«1.4.7.1 Проводятся испытания контрольных образцов в соответствии с 3.2.2 4.2.2 

части VIII «Контейнеры-цистерны Съемные цистерны с сосудом из полимерных 
композиционных материалов» Правил изготовления контейнеров, за исключением 
испытаний на растяжение (см. 3.2.2.3 4.2.2.3). Образцы-свидетели могут использоваться 
лишь тогда, когда контрольные образцы невозможно вырезать из сосуда. 

1.4.7.2 При испытаниях на ползучесть при изгибе в соответствии с 3.2.2.4 4.2.2.4 
части VIII «Контейнеры-цистерны Съемные цистерны с сосудом из полимерных 
композиционных материалов» Правил изготовления контейнеров время испытания может 
быть сокращено до 100 ч.». 



ПРАВИЛА ТЕХНИЧЕСКОГО НАБЛЮДЕНИЯ ЗА КОНТЕЙНЕРАМИ 
В ЭКСПЛУАТАЦИИ 

2 ПРОВЕРКА И ПРИЗНАНИЕ ПРЕДПРИЯТИЙ 

2.5 ПРИЗНАНИЕ ОРГАНИЗАЦИЙ ИЛИ КОМПАНИЙ, ДЕЙСТВУЮЩИХ В РАМКАХ 
РЕЗОЛЮЦИИ ИМО MSC.380(94) ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ ПРОВЕРЕННОЙ МАССЫ 

БРУТТО КОНТЕЙНЕРОВ 

Вводится новый пункт 2.5.2.5: 
 

«2.5.2.5 Система менеджмента качества. 
2.5.2.5.1 Предприятие должно установить, документировать, внедрить и 

поддерживать систему менеджмента качества, которая способна обеспечивать и 
демонстрировать постоянное выполнение установленных требований и обеспечивать 
качество выполненных работ. 

Система менеджмента качества должна как минимум включать следующее: 
.1 документы системы менеджмента качества; 
.2 внутренние аудиты и анализ со стороны руководства; 
.3 управление документами и записями; 
.4 требования к персоналу и его компетенции; 
.5 требования к оборудованию и помещениям; 
.6 метрологическое обеспечение и техническое обслуживание оборудования; 
.7 требования к предоставлению отчетов о результатах; 
.8 требования к привлечению субподрядчиков; 
.9 обеспечение мониторинга, анализа и оценки установленных в организации 

элементов СМК, проверку и контроль для обеспечения соответствия работ рабочим 
процедурам. 

2.5.2.5.2 Наличие и поддержание системы менеджмента качества в соответствии с 
требованиями ISO 9001/ ГОСТ Р ИСО 9001 (в актуальной версии) или интегрированной 
системы сертифицированной аккредитованным органом по сертификации или в системе 
добровольной сертификации, а также способность подтверждать и демонстрировать 
постоянное выполнение установленных требований считаются достаточным для 
выполнения данного условия. 

Регистр оставляет за собой право на проведение аудита(ов) системы менеджмента 
качества предприятия сертифицированной в системе добровольной сертификации.». 

3 ПЕРИОДИЧЕСКИЕ ОСВИДЕТЕЛЬСТВОВАНИЯ 

3.4 ОСВИДЕТЕЛЬСТВОВАНИЕ КОНТЕЙНЕРОВ-ЦИСТЕРН 

В первый абзац пункта 3.4.3.2 вносятся следующие изменения: 
 
«3.4.3.2 Проведение испытаний сосуда на прочность (кроме контейнеров-цистерн 

UN T75) давлением, указанным на табличке с данными по цистерне, без снятия изоляции 
и защитных покрытий,  в соответствии с 3.7.4 части IV «Контейнеры-цистерны» Правил 
изготовления контейнеров, без снятия изоляции и защитных покрытий;». 

3.5 ОСВИДЕТЕЛЬСТВОВАНИЕ КОНТЕЙНЕРОВ-ЦИСТЕРН С СОСУДОМ 
ИЗ ПОЛИМЕРНЫХ КОМПОЗИЦИОННЫХ МАТЕРИАЛОВ 

 
В пункт 3.5.5.2 вносятся следующие изменения: 

 
«3.5.5.2 Материалы, применяемые для ремонта сосудов из ПКМ, должны 

соответствовать требованиям 2.2.5 и 2.2.6 2.3 части VIII «Контейнеры-цистерны Съемные 



цистерны с сосудом из полимерных композиционных материалов» Правил изготовления 
контейнеров.». 

3.7 ОСВИДЕТЕЛЬСТВОВАНИЕ ОФШОРНЫХ КОНТЕЙНЕРОВ 

Таблица 3.7.1 заменяется следующим текстом: 
 

«Т а б л и ц а  3.7.1 
Объем и периодичность освидетельствования офшорных контейнеров 

Интервал 
Испытания/освидетельствование 

Испытание на 
подъем1 

Неразрушающий 
контроль подъемных 

рымов 
Визуальный 

осмотр 
Клеймение на 

инспекционной 
табличке 

Очередные, с интервалом не 
более 12 мес. (1 год) –2 –2 + V или VN или T 

Очередные, с интервалом не 
более 48 мес. (4 года) –2 + + VN или T 

После значительного ремонта 
или модификации3 + + + T 

1 Процедура испытания на подъем должна соответствовать указанной в 8.1, 8.2.1 и 8.2.2 части VII «Офшорные 
контейнеры» Правил изготовления контейнеров. После испытания на контейнере не должно быть остаточных 
деформаций, приводящих к невозможности использования контейнера в целях, для которых он предназначен. 
2 РС может потребовать проведения других или дополнительных проверок, осмотров и/или испытаний. 
3 Под значительным ремонтом или модернизацией подразумевается ремонт или модернизация элементов контейнера, 
влияющих на прочность конструкции. 
 
П р и м е ч а н и я : 1. V — маркировка, означающая проведение только визуального контроля; 
2. VN — маркировка, означающая проведение визуального контроля и неразрушающего контроля; 
3. T — маркировка, означающая проведение визуального контроля, испытания на подъем и неразрушающего контроля. 

». 
 
Таблица 3.7.5 заменяется следующим текстом: 

«Т а б л и ц а  3.7.5 
Объем и периодичность освидетельствования подъемных приспособлений офшорных 

контейнеров 

Интервал Применимо к 

Испытания / освидетельствования 
Испытание 

пробной 
нагрузкой 

Неразрушающий 
контроль1 

Визуальный 
осмотр 

Клеймение 
идентификационной 

пластины 
Очередные, с 

интервалом не 
более 12 мес. 

(1 год) 

Подъемное 
приспособлением в 

целом 
– – + V 

Очередные, с 
интервалом не 
более 48 мес. 

(4 года) 

Кольца и 
соединительные 

звенья 
– +2 + VN или T 

Цепные ветви – +2,3 + VN или T 
Скобы – – + – 

Канатные ветви – – + – 
После 

значительного 
ремонта или 

модификации 

Цепное подъемное 
приспособление +4 +4 + T 

1 Для неразрушающего контроля элементов подъемного приспособления, кромке стальных тросов, применяется MT 
метод. 
2 РС может потребовать проведения других или дополнительных проверок, осмотров и/или испытаний. 
3 Неразрушающий контроль должен проводиться на концевых звеньях каждой ветви +10 % длины ветви. Расположение 
10 % должно выбираться на основании визуального осмотра. 
4 В соответствии с применимыми стандартами, включая EN 818-6. 
 
П р и м е ч а н и я : 1. V — маркировка, означающая проведение только визуального контроля. 
2. VN — маркировка, означающая проведение визуального контроля и неразрушающего контроля. 
3. Т — маркировка, означающая проведение визуального контроля, испытания пробной нагрузкой и неразрушающего 
контроля. 

». 
 



Пункты 3.7.7.1.1 — 3.7.7.1.11 заменяются текстом следующего содержания: 
 
«3.7.7.1 Следующие повреждения канатных ветвей являются недопустимыми: 
.1 число обрывов проволоки составляет 5 % и более от общего числа проволок в 

канате в любом месте на его длине, равной шести диаметрам; 
.2 наличие трех и более близко расположенных оборванных проволок; 
.3 прядь оборвана; 
.4 обрывы наружных проволок 4 — 6 — 16 шт. на участке длиной 3d — 6d — 30d 

соответственно; 
.5 наличие коррозии, особенно внутренней; 
.6 уменьшение диаметра каната в результате поверхностного износа или 

коррозии на 7 % и более по сравнению с номинальным значением; 
.7 уменьшение на 10 % диаметра каната от номинального значения, в результате 

повреждения сердечника (внутреннего износа, обмятия, разрыва и т.д.); 
.8 увеличение диаметра на 7 %; 
.9 деформация коушей или их износ с уменьшением первоначальных размеров 

сечения более чем на 15 %; 
.10 обрыв более одной проволоки, непосредственно прилегающей к прессуемому 

зажиму (втулке) или концевому соединению; 
.11 для прессуемого зажима (втулки): 
.11.1 трещины, изгибы и заломы; 
.11.2 смещение троса в прессуемом зажиме (втулке) 
.11.3 износ более 5 % от номинального диаметра; 
.11.4 вмятины или канавки глубиной более 5% от номинального диаметра;». 
 

В пункт 3.7.7.2.3 вносятся следующие изменения: 
 
«.3 удлинение звеньев цепи более чем на 3 % от первоначального размера 

(см. рис. 3.7.7.2.3-1) (длина определяется замером участка цепи состоящего из пяти 
звеньев на каждых 2-х метрах ветви, длина участка ветви, равна произведению шага цепи 
на число звеньев) и при уменьшении диаметра сечения звена цепи в местах 
сопряжения/контакта звеньев цепи вследствие износа более 108 % (см. рис. 3.7.7.2.3-2); 

 

 
 

Рис. 3.7.7.2.3-1 
Увеличение звена цепи: 

𝐿𝐿1 ≤ 𝐿𝐿0 + 3%𝐿𝐿0 
L0 — первоначальная длина звена, мм; 

L1 — увеличенная длина звена, мм 
 



 
 

Рис. 3.7.7.2.3-2 
Уменьшение диаметра сечения звена цепи: 

𝑑𝑑1+ 𝑑𝑑2
2

≥ 0,92𝑑𝑑0; d0 — первоначальный диаметр, мм; d1, d2 — фактические диаметры сечения звена, 
измеренные во взаимно перпендикулярных направлениях, мм» 

 

В пункт 3.7.7.3 вносятся следующие изменения: 
 
«3.7.7.3 Следующие повреждения скоб являются недопустимыми: 
.1 трещины и деформации; 
.2 выгибание и избыточное истирание в месте контакта с коушем; 
.3 отсутствие свободного вращения пальца в скобе.; 
.4 отсутствие маркировки; 
.5 износ корпуса скобы на 10 % и более от номинального диаметра; 
.6 износ пальца скобы на 8 % и более от номинального диаметра; 
.7 наличие люфта между гайкой и пальцем скобы; 
.8 износ или отсутствие резьбы на пальце скобы; 
.9 коррозия, тепловое обесцвечивание.». 

4 РЕМОНТ И МОДЕРНИЗАЦИЯ 

4.1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

В пункт 4.1.2 вносятся следующие изменения: 
 

«4.1.2 Модернизация контейнеров должна проводиться на предприятии 
(изготовителе), или на проверенных или признанных РС предприятиях.  

Возможность проведения модернизации контейнеров на не проверенных или не 
признанных предприятиях определяется РС в каждом конкретном случае.». 

4.3 ПОВРЕЖДЕНИЯ 

Пункт 4.3.5 заменяется следующим текстом: 
 

«4.3.5 В качестве критериев, определяющих возможность безопасной 
эксплуатации контейнеров, имеющих повреждения, РС рекомендует использовать 
критерии, перечисленные ниже: 

.1 для всех элементов контейнера не допускаются: 

.1.1 насечки, отверстия, выбоины, трещины или расколы; 

.1.2 коррозионный износ до сквозного или глубокая коррозия; 

.1.3 вмятины на внешнем радиусе скругления балок; 



.1.4 видимые дефекты сварного шва; 

.1.5 ослабленные болтовые и иные разъемные соединения. 
 
П р и м е ч а н и е . Для офшорных контейнеров РС может потребовать проведения 

неразрушающей контроля сварного шва несущей конструкции в случае, если вмятина или изгиб 
находится рядом с угловым фитингом, подъемным рымом или другим соединением несущей 
конструкции. 

 
.2 для угловых фитингов: 
.2.1 размеры отверстий угловых фитингов не должны превышать допусков ИСО; 
.2.2 угловые фитинги не должны иметь трещин, надрезов и не должны быть 

отсоединены от конструктивных элементов контейнера; 
.2.3 не допускаются деформации, которые уменьшают количество материала в 

несущей зоне поворотного замка; 
.2.4 не допускается любой ремонт углового фитинга, за исключением полной 

замены. 
.3 для угловых стоек (включая промежуточные стойки с подъемными рымами): 
.3.1 глубина отдельной деформации не должна превышать 25 мм независимо от ее 

длины и расположения; 
.3.2 при наличии двух или более вмятин глубина ни одной из них не должна 

превышать 15 мм; трещины, разрывы и пробоины должны быть устранены независимо от 
их размеров; 

.3.3 деформация угловых стоек не должна приводить к изменению наружных 
размеров контейнера, превышающему допуск ИСО более чем на 5 мм; 

.3.4 деформация задних угловых стоек не должна препятствовать правильному 
функционированию дверей и нарушать водонепроницаемость; 

.4 для верхних и нижних продольных и поперечных балок: 

.4.1 верхние продольные и поперечные балки: 

.4.1.1 глубина деформаций верхних продольных и передней торцевой балок (вмятин, 
изгибов и т.п.) не должна превышать 25 мм; 

.4.1.2 деформация задней верхней поперечной балки не должна превышать 35 мм, 
препятствовать правильному функционированию дверей и нарушать 
водонепроницаемость; 

.4.2 нижние продольные балки: 

.4.2.1 на вертикальных плоскостях продольных балок глубина деформации не должна 
превышать 50 мм;  

.4.3 нижние поперечные балки: 

.3.3.1 на вертикальных плоскостях глубина деформации не должна превышать 50 мм; 

.4.3.2 деформация задних нижних балок не должна препятствовать правильному 
функционированию дверей и нарушать водонепроницаемость; 

.4.3.3 деформация поперечных балок не должна приводить к изменению наружных 
размеров контейнера, превышающему допуски стандарта ИСО более чем на 5 мм; 

.4.3.4 деформация не должна вызывать изменений длин диагоналей между 
отверстиями угловых фитингов, превышающих допуски стандарта ИСО; 

.4.3.5 трещины, разрывы и пробоины должны быть устранены независимо от их 
размеров; 

.5 для стенок и крыши: 

.5.1 передняя и боковые стенки: 

.5.1.1 любая деформация, такая как вмятины, изгибы и т. п. на ровном участке 
поверхности боковых и торцевой стенок, предназначенном для маркировки, или на 
внутренних или на наружных гофрах не должна превышать 35 мм; 

.5.1.2 любые две деформации, имеющиеся на противоположных стенках и 
находящиеся друг напротив друга, не должны вызывать уменьшения расстояния между 
стенками более чем на 50 мм по сравнению с построечными размерами; 

.5.1.3 любая деформация на всей длине или высоте стенки не должна вызывать 
уменьшения внутренних размеров более чем на 50 мм; 

.5.1.4 любая деформация боковых стенок не должна превышать допусков 
стандарта ИСО более чем на 10 мм; 

.5.1.5 любая деформация передней стенки — более чем на 5 мм; 



.5.1.6 любая деформация стенок, приводящая к образованию острых кромок, 
способных повредить груз, должна быть устранена; 

.5.1.7 трещины и пробоины независимо от их размеров должны быть устранены; 

.5.2 крыша: 

.5.2.1 глубина деформации не должна превышать 35 мм; любая деформация на всей 
длине или ширине крыши не должна вызывать уменьшения внутренних размеров более 
чем на 50 мм; 

.5.2.2 пробоины, трещины, разрывы должны быть отремонтированы независимо от их 
размеров; 

.6 для настила пола: 

.6.1 глубина царапин, сколов не должна превышать 15 мм независимо от длины 
повреждения или не должна превышать 5 мм при ширине повреждения более 150 мм; 

.6.2 разница по высоте между поверхностями прилегающих досок не должна 
превышать 5 мм; 

.6.3 любые сквозные отверстия, отслоения материала, расщепления должны быть 
устранены; 

.6.4 настил пола должен быть сухим, чистым и не иметь специфического запаха; 

.7 для поперечных балок основания: 

.7.1 любые деформации на вертикальных плоскостях поперечных балок, верхней 
плоскости карманов для вилочных захватов и паза «гусиная шея» не должны превышать 50 
мм; 

.7.2 величина деформации на верхних горизонтальных плоскостях не должна 
приводить к изменению внутренних размеров контейнера более чем на 50 мм; 

.7.3 зазор между верхним поясом поперечной балки и настилом пола не должен 
превышать 10 мм; 

.7.4 ни при какой деформации нижние плоскости поперечных балок, карманов для 
вилочных захватов и паза «гусиная шея» не должны выступать ниже плоскости, 
проходящей на 1 мм выше плоскости нижних граней нижних угловых фитингов; 

.7.5 любые трещины, надрезы, разрывы должны быть устранены; 

.7.6 никакая деформация карманов для вилочных захватов и паза «гусиная шея» не 
должна приводить к изменению их размеров, превышающему допуски стандарта ИСО 
более чем на 10 мм; 

.8 для дверей: 

.8.1 никакая деформация панели двери не должна превышать 35 мм; 

.8.2 никакая деформация дверей не должна препятствовать их правильному 
функционированию и не должна приводить к превышению допусков стандарта ИСО на 
наружные размеры более чем на 5 мм; 

.8.3 двери не должны иметь трещин, проломов и других повреждений, нарушающих 
водонепроницаемость контейнера; 

.9 для дверного запора: 

.9.1 поломка кулачков, стопоров, шарнирных петель, шарнирных болтов, штанг 
дверных запоров или наличие на них надрезов не допускается; 

.9.2 изогнутые штанги дверных запоров и рукоятки дверных запоров, не 
позволяющие надлежащим образом закрывать или открывать двери, должны быть 
исправлены или заменены; 

.10 маркировка на контейнере: 

.10.1 частичное или полное отсутствие маркировки не допускается; 

.10.2 маркировка должна быть разборчива; 

.10.3 наклейки не должны отклеиваться или задираться; 

.10.4 маркировка должна быть выполнена на английском языке. 

.11 таблички: 

.11.1 частичное или полное отсутствие табличек не допускается; 

.11.2 символы на табличке должны быть разборчивы; 

.11.3 ослабленные или ржавые заклепки не допускаются. 

.12 лакокрасочное покрытие: 

.12.1 краска не должна вызывать загрязнение и/или повреждение груза; 

.12.2 чешуйчатая ржавчина или пузыри не допускаются. 
 



П р и м е ч а н и е . Регистр может одобрить применение других, представленных 
контейнеровладельцами, ремонтными предприятиями или сюрвейерскими компаниями 
международных или национальных нормативов и руководств, основывающихся на требованиях 
КБК и КТК. Критерии, определяющие безопасную эксплуатацию сухогрузных контейнеров и 
относящиеся к их раме, распространяются на раму контейнеров-цистерн.». 

 
Пункты 4.3.7 — 4.3.10 заменяются следующим текстом: 

 
«4.3.7 В дополнение к требованиям 4.3.5 РС рекомендует использовать 

следующие критерии, определяющие возможность безопасной эксплуатации офшорных 
контейнеров: 

.1 подъемные рымы: 

.1.1 утонение на 7% и более по толщине не допускается; 

.1.2 не допускается скругление отверстия подъемного рыма на 8 % и более 
(увеличение диаметра отверстия в подъемном рыме, измеренного на расстоянии 10 % от 
общей толщины проушины от внешних граней рыма); 

.1.3 не допускаются изгибы или прогибы; 
4.3.8 Контейнеры с Табличками КТК после окончания ремонта должны 

удовлетворять требованиям Правил допущения контейнеров к перевозке грузов под 
таможенными печатями и пломбами. 

4.3.9 Материалы, применяемые при ремонте контейнеров, должны иметь такие 
же характеристики, как и материалы, применяемые при изготовлении контейнеров, или 
превышающие их. Материал для ремонта сосудов контейнеров-цистерн должен иметь 
документ, подтверждающий наблюдение РС. 

4.3.10 Ремонт сосудов контейнеров-цистерн должен выполняться с учетом 
требований стандарта расчета сосудов, работающих под давлением, в соответствии с 
которым спроектирован контейнер- цистерна. 

4.3.11 Сварка элементов контейнера должна выполняться в соответствии с 
требованиями 3.7.1 части I «Основные требования» Правил изготовления контейнеров.». 

5 МАРКИРОВКА И КЛЕЙМЕНИЕ 

5.1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

В первый абзац пункта 5.1.7 вносятся следующие изменения: 
 

«5.1.7 По результатам освидетельствования подъемных приспособлений 
офшорных контейнеров на идентификационной пластине подъемного приспособления в 
первой колонке (см. 9.7.6 и 9.7.7 части VII «Офшорные контейнеры» Правил изготовления 
контейнеров) наносится клеймо РС установленного образца, дата проведенного 
освидетельствования в формате ГГ.ММ.ДД. и знаки в соответствии с табл. 3.7.5.». 
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